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O que conectamos permanece firme

Linha$S Comprimento Cabeca
Rosca parcial
30 mm - 500 mm ?30-212,0mm
RAPID® Partial Thread
Rosca inteira
120 mm - 1000 mm ?80-@12,0mm
RAPID® Full Thread
Madeiras Duras
@ 8,0 mm
RAPID® Hardwood 80 mm - 440 mm
Concreto-Madeira
RAPID® T-Con 155 mm - 205 mm @ 8,0 mm
Dispositivo de icamento
Gancho + Parafuso 60 mm - 380 mm ?12,0-2 16,0 mm
RAPID® T-Lift Capacidade de carga = 1,3 & 2,5 ton

Acessorio de
aparafusamento
RAPID® secure
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RAP' D@ Partial thread (rosca parcial)

Coneccobes estruturais com qualidade superior

y

RAPID® countersunk head* Comprim e
Fenda |20 50 |70 [80 100 120 300 1400 1500
10 [REZENIR L
@35
@40 |
720 ey

| ©5.0 CARPINTARIA TRADICIONAL

vellwin 500+ " ©5.0 WOOD FRAME E CHALES

[ Livrede cromo

VIl Cr(Vi)free T30 i 6.0 = i i
@ 140 | @80 ' MASS TIMBER & GRANDES ESTRUTURAS |
150 : 2100 : f ’
' ?12.0
RAPID® washer head* Comprimento [mm]
Fenda 60 80 1100 300 1500
=) 960 _
Yellwin 500+ i 080 -
Livre de cromo 750 IR 5 i ©10.0
VI] Cr(Vifree ' '
RAPID® SuperSenkFix* Comprimento [mm]
Fenda 80 1120 300 1400
T30 L ©6.0
T40 EREZE:XS) ;
B BlueWin700+ W | 2100 AS CAIXAS
Livre de cromo INCLUEM
VI] QO e PONTEIRA TORX

RAPI D@ Dua|* Comprimento [mm]

Fenda 50 |60 180 1400 "

. 25100 | | .
@ BlueWin 740 [ AT DISPONIVEL
Livrs{vg:ie cromo [VI] - ! : : NO BRASIL
1 [ -

www.schmid-screw.com



RAP|ID® Partial thread rosaparcian

Qualidade superior de fixagéo de estruturas

Geometria da rosca

Peca de friccdo reta
> Inovagéo no desenvolvimento de parafusos para madeira dura

> 0O esforgo necessario e consideravelmente reduzido gragas a resisténcia
muito menor ao aparafusamento da pega de fricgéo.

> Maior vida Util da bateria da chave de fendas

Rosca HilLo atualizada
> Rosca dupla com flancos superior e inferior

> Processo de instalag&o mais rapido - em comparagéo aos parafusos con-
vencionais para construgéo de madeira

> Os valores técnicos mais elevados garantem uma fixag&o segura, mesmo
para conexdes de parafusos para madeira com gréos obliquos e cruzados

Rosca autoatarraxante
O perfil ondulado nos flancos reduz o efeito de exploséo e resisténcia ao
aparafusamento gragas a fung&o de corte

trtetatedeten.

Ponta autoperfurante
> Ponta autoperfurante patenteada com aletas centrais

> Economiza tempo ao perfurar com preciséo e instantaneamente,
mesmo com conexfes de parafusos para madeira com gréos
obliquos e cruzados

> Muito menos rachaduras e menor resisténcia ao aparafusa-
mento em comparagéo aos parafusos convencionais para
construgédo de madeira

AS CAIXAS INCLUEM
NS PONTEIRA TORX )
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RAPID® Partial thread wosc parcia

VIGAS DUPLAS (1) ' Q)
A duplicagdo para reforgo & geralmente feita na parte .y

superior ou lateral da viga. P
VIGAS (2)

Os parafusos RAPID® de rosca parcial transferem a carga - 2

de succgéo do vento e forgas de cisalhamento para a ! =
subestrutura através das cabegas do parafuso garantindo —— Y (
o contraventamento. @

TRAVAMENTO DE PAREDES E LAJES DE CLT

@ . As conextes de parafuso de canto e de parede séo

e firmemente unidas e aparafusadas com seguranga com o
RAPID® SuperSenkFix.

Madeira laminada cruzada (CLT) - painel de laje aparafusado nas paredes
com o RAPID® SuperSenkFix - (4).

Os parafusos Schmid s&o aprovados para
todas as faces da madeira, seja nas
laterais ou no topo (0° e 9O°).

SRR EEETHEREREA RN R TR R n[ .
Dokl

Usual em faces laterais CLT e bordas estreitas.

CONECGAO POR CHAPA METALICA E HANGER

Os parafusos RAPID® Dual - (3) RAPID® SuperSenkFix - (4) e
RAPID® WasherHead sé&o ideais para chapas de metal e
hanger.

Estes parafusos possuem um pescogo que permite que sejam
centrados de forma ideal e se encaixem perfeitamente no metal.

il G ol

COUNTERSUNK HEAD WASHER HEAD SUPERSENKFIX DUAL HEAD
CABECA CONICA CABECA FLANGEADA CABECA CHATA CABECA
FLANGEADA HEXAGONAL+TORX
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RAP|D® Partial Thread Countersunk Head

Caracteristicas e valores para C24

d [mm] o4 24,5 25 26 o8
d, [mm] 8,0 9,0 10,0 12,0 15,0
d [mm] 2,50 2,80 3,20 3,90 5,30
fax,90,k [N/mm?] 14,3 13,3 13,6 13,0 10,9
fhemk [N/mm?] 17,1 17,6 14,6 14,6 12,4
Ftens’k [kN] 5,0 7,0 8,8 13,1 23,3
M [Nmm] 3100 4200 5900 10.700  22.600

y.k

AXIAL CISALHAMENTO
PA%iABEE"A" DE  RETIRADA ADE I METAL-MADEIRA
L b t1,min Fhead,Rk Fhead,ASD Fax,Rk Fax,ASD Fv,Rk FV,ASD FV,Rk,lhin FV.Rk,‘hick FV,ASD
] mml (mml KN (N N N] KN] KND (NI N] O [kN]
30 20 - 1,46 0,50 1,36 0,50 - - 0,89 1,57 0,33
35 20 - 1,46 0,50 1,36 0,50 - - 1,06 1,71 0,40
40 25 - 1,46 0,50 1,70 0,63 - - 1,24 1,94 0,46
50 30 - 1,46 0,50 2,04 0,75 - - 1,59 2,17 0,53
E 60 40 - 1,46 0,50 2,72 1,00 - - 1,86 2,34 0,53
(=X 70 40 30 1,46 0,50 2,72 1,00 1,49 0,43 1,86 2,34 0,53
lg 80 50 30 1,46 0,50 3,40 1,25 1,49 0,43 2,03 2,51 0,53
90 50 40 1,46 0,50 3,40 1,25 1,54 0,43 2,03 2,51 0,53
100 60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53
110 60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53
120 60 40 1,46 0,50 4,08 1,50 1,54 0,43 2,20 2,68 0,53

www.schmid-screw.com




RAPID® PT CS
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AXIAL CISALHAMENTO
PA%iABEE“A" DE  ReTIRADA VAR METAL-MADEIRA
L b t1,min Fhead,Rk Fhead,ASD Fax,Rk Fax,ASD Fv,Rk Fv,ASD FV,Rk,thin FV.Rk.thick Fv,ASD
mm]  fmm] MmN KNl NI KNI NI KN kN] O N] O[N]
50 30 - 2,10 0,72 2,34 0,90 - - 1,77 2,75 0,70
60 40 - 2,10 0,72 3,12 1,20 - - 2,17 3,17 0,77
70 40 30 2,10 0,72 3,12 1,20 1,93 0,51 2,47 3,17 0,77
80 50 30 2,10 0,72 3,90 1,50 1,93 0,61 2,66 3,36 0,77
90 50 40 2,10 0,72 3,90 1,50 2,20 0,61 2,66 3,36 0,77
100 60 40 2,10 0,72 4,68 1,80 2,20 0,61 2,86 3,56 0,77
110 60 50 2,10 0,72 4,68 1,80 2,21 0,61 2,86 3,56 0,77
120 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
E 130 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
o 140 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
‘g 150 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
160 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
180 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
200 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
220 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 8,75 0,77
240 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
260 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
280 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
300 70 50 2,10 0,72 5,46 2,10 2,21 0,61 3,05 3,75 0,77
80 50 30 2,79 1,13 4,36 2,00 2,69 0,75 3,54 4,93 1,36
90 50 40 2,79 1,13 4,36 2,00 2,97 0,85 3,80 4,93 1,36
£ 100 60 40 2,79 1,13 5,23 2,40 2,97 1,02 4,02 5,14 1,36
g 120 80 40 2,79 1,13 6,98 3,20 2,97 1,09 4,46 5,58 1,36
‘: 140 80 60 2,79 1,13 6,98 3,20 3,41 1,09 4,46 5,58 1,36
160 80 60 2,79 1,13 6,98 3,20 3,41 1,09 4,46 5,58 1,36
180 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
200 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36



RAP|D® Partial Thread Countersunk Head

Caracteristicas e valores para C24

d [mm] 28 210 212 P L N
dk [mm] 15,0 18,5 20,0 J‘ P b :
d [mm] 5,30 6,70 7,00 [ _| ‘ s !_‘?‘a_‘:ﬂij
fooe NmMmT 109 11,0 11,2 od, %ﬂ m—— it -;+~_ A ; ad
oy (V] 12,4 12,2 11,0 . od
Ftens,k [kN] 23,3 35,0 42,0
Mka [Nmm] 22.600 33.600 46.900
AXIAL CISALHAMENTO
PA%iABEEX DE  ReTIRADA ADEIA METAL-MADEIRA
L b t1.min Fhead,Rk Fhead,ASD Fax,Rk Fax,Asn Fv,Rk Fv,ASD FV,Rk,thin FV,Rk.thick Fv,ASD
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
220 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
240 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
260 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
280 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
300 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
320 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
E 340 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
o 360 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
'-'; 380 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
400 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
420 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
440 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
460 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
480 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
500 100 60 2,79 1,13 8,72 4,00 3,41 1,09 4,89 6,02 1,36
80 50 - 418 1,71 5,50 2,50 - - 4,03 6,21 1,86
100 60 40 4,18 1,71 6,60 3,00 3,86 1,20 5,18 6,71 2,13
120 80 40 418 1,71 8,80 4,00 3,86 1,60 5,78 7,26 2,13
140 80 60 418 1,71 8,80 4,00 4,62 1,70 5,78 7,26 2,13
E 160 80 60 4,18 1,71 8,80 4,00 4,62 1,70 5,78 7,26 2,13
g 180 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
‘; 200 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
220 100 60 418 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
240 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
260 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
280 100 60 418 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13

Valores para C24 (pk=350 kg/m?), eixo axial ao grao: 30°-90°,
Fax,Rk = retirada de rosca, Fhead,Rk = passagem de cabeca, Fv,Rk = cisalhamento
(// para gréo de 0° — 1 para grao de 90°), placa de madeira/ago: lef = comprimento da rosca b, t1 min= espessura minima da madeira,
t1 max=peca adicional de espessura maxima da madeira (L-b), FV,Rkthin= chapa de ago t < d/2 | FV,RKthick= chapa de ago t > d
Erros de digitagcao e impresséo reservados. Os valores declarados servem como guias de planejamento; os projetos devem ser realizados
somente por profissionais autorizados.
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RAPID® PT CS
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AXIAL CISALHAMENTO
PA[S:iABEE“A" DE  ReTIRADA VAR METAL-MADEIRA
L b t1,min Fhead,Rk Fhead,ASD Fax,Rk Fax,ASD El,Rk Fv,ASD FV,Rk,thin FV,Rk.thick Fv,ASD
(mml  mm]  (mm] N N N kN][N] N kN] RN][KN]
300 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
320 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4.62 1,70 6,33 7,81 2,13
340 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
360 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
E 380 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
g 400 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
‘; 420 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4.62 1,70 6,33 7,81 2,13
440 100 60 418 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
460 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
480 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
500 100 60 4,18 1,71 11,00 5,00 4,62 1,70 6,33 7,81 2,13
100 60 - 4,40 2,00 8,06 3,60 - - 5,75 8,38 2,81
120 80 - 4,40 2,00 10,75 4,80 - = 7,06 9,06 3,06
140 80 - 4,40 2,00 10,75 4,80 - - 7,19 9,06 3,06
160 80 80 4,40 2,00 10,75 4,80 5,60 2,04 7,19 9,06 3,06
180 100 80 4,40 2,00 13,44 6,00 5,60 2,45 7,86 9,73 3,06
200 100 80 4,40 2,00 13,44 6,00 5,60 2,45 7,86 9,73 3,06
£ 220 100 80 4,40 2,00 13,44 6,00 5,60 2,45 7,86 9,73 3,06
g 240 100 80 4,40 2,00 13,44 6,00 5,60 2,45 7,86 9,73 3,06
“:‘ 260 100 80 4,40 2,00 13,44 6,00 5,60 2,45 7,86 9,73 3,06
S 280 100 80 4,40 2,00 13,44 6,00 5,60 2,45 7,86 9,73 3,06
300 120 80 4,40 2,00 16,13 7,20 5,60 2,45 8,53 10,40 3,06
320 120 80 4,40 2,00 16,13 7,20 5,60 2,45 8,53 10,40 3,06
340 120 80 4,40 2,00 16,13 7,20 5,60 2,45 8,53 10,40 3,06
360 120 80 4,40 2,00 16,13 7,20 5,60 2,45 8,53 10,40 3,06
380 120 80 4,40 2,00 16,13 7,20 5,60 2,45 8,53 10,40 3,06
400 120 80 4,40 2,00 16,13 7,20 5,60 2,45 8,53 10,40 3,06

Valores para C24 (pk=350 kg/m?), eixo axial ao grao: 30°-90°,
Fax,Rk = retirada de rosca, Fhead,Rk = passagem de cabeca, Fv,Rk = cisalhamento
(// para gréao de 0° — 1 para grao de 90°), placa de madeira/ago: lef = comprimento da rosca b, t1 min= espessura minima da madeira,
t1 max=pega adicional de espessura maxima da madeira (L-b), FV,Rk,thin= chapa de ago t < d/2 | FV,RKthick= chapa de ago t > d
Erros de digitagao e impresséo reservados. Os valores declarados servem como guias de planejamento; os projetos devem ser realizados
somente por profissionais autorizados.




RAP|D® Partial Thread Washer Head

Caracteristicas e valores para C24

d [mm] 26 o8 210
dk [mm] 14,0 20,0 25,0
d [mm] 3,90 5,30 6,70
fax,glo,k [N/mm?] 13,0 10,9 11,0
f NmmZ 16,7 17,6 15,2
head,k
F [kN] 13,1 23,3 35,0
tens,k
M [Nmm] 10700  22.600  33.600
v,k
AXIAL CISALHAMENTO
PA%iABEEX DE  ReTIRADA AR METAL-MADEIRA
L b t1.min Fhead,Rk Fhead,ASD Fax,Rk Fax,ASD FV,RE v,ASD FV,Rk,thin FV,Rk.!hick FV,ASD
mm]  (mm]  [mm] kNI kN]  KN]  (kN] kNI kNI [kN] KN]  [KN]
60 40 - 3,27 0,98 3,12 1,20 - - 2,17 3,17 0,77
80 50 30 3,27 0,98 3,90 1,50 2,22 0,61 2,66 3,36 0,77
100 60 40 3,27 0,98 4,68 1,80 2,49 0,61 2,86 3,56 0,77
120 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
140 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
E 160 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
o 180 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
‘g 200 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
220 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
240 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
260 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
280 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
300 70 50 3,27 0,98 5,46 2,10 2,51 0,61 3,05 3,75 0,77
80 50 30 7,04 2,00 4,36 2,00 3,08 0,75 3,54 4,93 1,36
100 60 40 7,04 2,00 H¥28 2,40 3,58 1,02 4,02 5,14 1,36
120 80 40 7,04 2,00 6,98 3,20 4,02 1,09 4,46 5,58 1,36
140 80 60 7,04 2,00 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
£ 160 80 60 7,04 2,00 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36
= 180 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4. 47 1,09 4,89 6,02 1,36
8‘ 200 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4. 47 1,09 4,89 6,02 1,36
s 220 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4 .47 1,09 4,89 6,02 1,36
240 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
260 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
280 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
300 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4. 47 1,09 4,89 6,02 1,36

Valores para C24 (pk=350 kg/m?), eixo axial ao grao: 30°-90°,
Fax,Rk = retirada de rosca, Fhead,Rk = passagem de cabeca, Fv,Rk = cisalhamento
(// para gréo de 0° — 1 para grao de 90°), placa de madeira/ago: lef = comprimento da rosca b, t1 min= espessura minima da madeira,
t1 max=peca adicional de espessura maxima da madeira (L-b), FV,Rkthin= chapa de ago t < d/2 | FV,RKthick= chapa de ago t > d
Erros de digitagcao e impresséo reservados. Os valores declarados servem como guias de planejamento; os projetos devem ser realizados
somente por profissionais autorizados.
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RAPID® PT WH
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AXIAL CISALHAMENTO

PA[S:iABEE“A" DE  RETIRADA AR METAL-MADEIRA
L b t1,min Fhead,Rk Fhead,ASD Fax,Rk Fax,ASD Fv,Rk Fv,ASD FV,Rk,thin FV,Rk.thick Fv,ASD
[mm]  [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
320 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
340 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
E 360 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
= 380 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
s 400 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
450 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
500 100 60 7,04 2,00 8,72 4,00 4,47 1,09 4,89 6,02 1,36
100 60 40 9,50 3,13 6,60 3,00 4,47 1,20 5,18 6,71 2,13
120 80 40 9,50 3,13 8,80 4,00 5,02 1,60 5,78 7,26 2,13
140 80 60 9,50 3,13 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13
160 80 60 9,50 3,13 8,80 4,00 5,78 1,70 5,78 7,26 2,13
180 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
200 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
220 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
= 240 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
§ 260 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
=) 280 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
8 300 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
320 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
340 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
360 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
380 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
400 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
450 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13
500 100 60 9,50 3,13 11,00 5,00 5,95 1,70 6,33 7,81 2,13

Valores para C24 (pk=350 kg/m?), eixo axial ao grao: 30°-90°,
Fax,Rk = retirada de rosca, Fhead,Rk = passagem de cabeca, Fv,Rk = cisalhamento
(// para gréo de 0° — 1 para grao de 90°), placa de madeira/ago: lef = comprimento da rosca b, t1 min= espessura minima da madeira,
t1 max=peca adicional de espessura maxima da madeira (L-b), FV,Rkthin= chapa de ago t < d/2 | FV,RKthick= chapa de ago t > d
Erros de digitagcao e impresséo reservados. Os valores declarados servem como guias de planejamento; os projetos devem ser realizados
somente por profissionais autorizados.



RAPI|D® Partial Thread SuperSenkFix

Caracteristicas e valores para C24

d [mm] o 6 28 210 )
d, [mm] 13,0 19,0 24,0 < - =
d, [mm] 8,0 10,0 13,0 “4L od, |< 7 =
d [mm] 3,90 5,30 6,70 od, g ¢ PANAAAREA. T o

fooox VMM 13,0 10,9 11,0 \4 S +Qdi I
fron [N/mm?] 19,7 22,9 12,3
Fonex N 13,1 233 35,0

M, [Nmm] 40700 22600  33.600
AXIAL CISALHAMENTO

PA%iABEEX DE  RETIRADA ADERA METAL-MADEIRA

L b t1,min Fhead,Rk Fhead,ASD Fax,Rk Fax,ASD Fv,Rk FV,ASD FV,Rk,thin FV,Rk.!hick Fv,ASD

[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

80 50 30 3,33 0,85 3,90 1,50 2,23 0,61 2,66 3,36 0,77

100 60 40 3,33 0,85 4,68 1,80 2,51 0,61 2,86 3,56 0,77

E 120 70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

o 140 70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

= 160 70 50 333 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

180 70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

200 70 50 3,33 0,85 5,46 2,10 2,52 0,61 3,05 3,75 0,77

80 50 30 8,27 1,81 4,36 2,00 3,08 0,75 3,54 4,93 1,36

100 60 40 8,27 1,81 5,23 2,40 3,58 1,02 4,02 5,14 1,36

120 80 40 8,27 1,81 6,98 3,20 4,02 1,09 4,46 5,58 1,36

140 80 60 8,27 1,81 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36

160 80 60 8,27 1,81 6,98 3,20 4,46 1,09 4,46 5,58 1,36

180 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

200 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

E 220 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 478 1,09 4,89 6,02 1,36

g 240 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

® 260 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

280 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

300 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 478 1,09 4,89 6,02 1,36

320 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

340 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

360 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 478 1,09 4,89 6,02 1,36

380 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 4,78 1,09 4,89 6,02 1,36

400 100 60 8,27 1,81 8,72 4,00 478 1,09 4,89 6,02 1,36

Valores para C24 (pk=350 kg/m?), eixo axial ao grao: 30°-90°,
Fax,Rk = retirada de rosca, Fhead,Rk = passagem de cabeca, Fv,Rk = cisalhamento
(// para gréo de 0° — 1 para grao de 90°), placa de madeira/ago: lef = comprimento da rosca b, t1 min= espessura minima da madeira,
t1 max=peca adicional de espessura maxima da madeira (L-b), FV,Rkthin= chapa de ago t < d/2 | FV,RKthick= chapa de ago t > d
Erros de digitagao e impressao reservados. Os valores declarados servem como guias de planejamento; os projetos devem ser realizados
somente por profissionais autorizados.
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Eead,Rk
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AXIAL CISALHAMENTO

PA%iABEET DE  RETIRADA ADE I METAL-MADEIRA
L b £ min Fradrc  Freadaso F i Foxas Fr Foaso Fumomn  Fumomec  Fuaso

mm]  mm] mml KNI KN [KN] T B L R T L B

120 80 40 7,08 2,88 8,80 4,00 4,59 1,60 578 7,26 2,13

140 80 60 708 288 880 400 535 170 578 726 213

160 80 60 7,08 2,88 880 4,00 5,35 1,70 5,78 7,26 2,13

180 100 60 7,08 2,88 11,00 5,00 5,35 1,70 633 7,81 2,13

g 200 100 0 708 288 1100 500 535 170 633 78 213
E 290 100 60 7,08 2,88 11,00 500 535 1,70 6,33 7,81 2,13
S 240 100 60 708 288 11,00 500 5,35 1,70 2 7,81 2,13
S L0 100 60 708 288 1100 500 535 170 633 781 213
- 100 60 708 288 1100 500 535 170 633 781 213

300 100 60 708 288 1100 500 535 170 633 781 213

250 100 60 708 288 11,00 500 535 170 633 781 213

400 100 60 708 28 1100 500 535 170 633 781 213

Valores para C24 (pk=350 kg/m?), eixo axial ao gréo: 30°-90°,
Fax,Rk = retirada de rosca, Fhead,Rk = passagem de cabeca, Fv,Rk = cisalhamento
(// para gréao de 0° — 1 para grao de 90°), placa de madeira/ago: lef = comprimento da rosca b, t1 min= espessura minima da madeira,
t1 max=peca adicional de espessura maxima da madeira (L-b), FV,Rkthin= chapa de ago t < d/2 | FV,RKthick= chapa de ago t =2 d
Erros de digitagao e impressao reservados. Os valores declarados servem como guias de planejamento; os projetos devem ser realizados
somente por profissionais autorizados.
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RAPI|[D® Partial Thread Dual

Caracteristicas e valores para C24

d [mm] 8 210 12 b - b i
SwW=d,_ [mm] 12,0 15,0 17,0 N i _ed, M { . - > )
d [mm] 5,30 6,70 7,00 S _t e e R i B ] ed
d, [mm] 7.8 9.8 11,8 w Yy v *@di
f o, [Nmm3 109 11,0 11,2
fhe’ad:k Nmm? 16,5 16,7 17,1
Fines [kN] 23,3 35,0 42,0
M,, [Nmm]  22.600  33.600  46.900
AXIAL CISALHAMENTO
PA%iABEEX DE  RETIRADA ADERA METAL-MADEIRA
L b t1.min Fhead,Rk Fhead,ASD Fax,Rk Fax,ASD FV,Rk FV,ASD FV,Rk,thin FV,Rk.!hick FV,ASD
[mm] [mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
50 30 . 2,38 0,72 2,62 1,20 . . 2,07 3,52 0,89
60 40 - 2,38 0,72 3,49 1,60 - - 2,56 4,12 1,11
70 40 30 2,38 0,72 3,49 1,60 2,41 0,60 3,05 4,54 1,32
80 50 30 2,38 0,72 4,36 2,00 2,58 0,75 3,54 4,93 1,36
100 60 40 2,38 0,72 5,23 2,40 2,87 1,02 4,02 5,14 1,36
120 80 40 2,38 0,72 6,98 3,20 2,87 1,09 4,46 5,58 1,36
140 80 60 2,38 0,72 6,98 3,20 3,31 1,09 4,46 5,58 1,36
160 80 60 2,38 0,72 6,98 3,20 3,31 1,09 4,46 5,58 1,36
z 180 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
= 200 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
s 220 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
S 0 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
260 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 &) 1,09 4,89 6,02 1,36
280 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
300 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
320 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
340 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
360 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
380 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
400 100 60 2,38 0,72 8,72 4,00 3,31 1,09 4,89 6,02 1,36
60 40 - 3,76 113 4,40 2,00 . - 2,88 4,99 1,33
= 70 40 : 3,76 113 4,40 2,00 . - 3,45 5,44 1,59
g» 80 50 - 3,76 1,13 5,50 2,50 - - 4,03 6,21 1,86
s 100 60 40 3,76 113 6,60 3,00 3,76 120 5,18 6,71 2,13
120 80 40 3,76 1,13 8,80 4,00 3,76 1,60 5,78 7,26 2,13
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RAPID® PT Dual

=0 = F 2
: ~ —_ ax,Rk
4| R FV,Rk
o) D }
I:head,Rk }
..........
AXIAL CISALHAMENTO
PA%%%%%’A DE  RETIRADA WADERA METAL-MADEIRA
L b t1,min Fhead,Rk Fhead,ASD Fax,Rk Fax,ASD FV,Rk FV,ASD FV,Rk,thin FV,Rk.thck FV,ASD
mm]  [mml [mml KNI KNI KNI KNI KNI NI N KN [kN]
140 80 60 3,76 1,13 8,80 4,00 4,51 1,70 5,78 7,26 2,13
160 80 60 3,76 1,13 8,80 4,00 4,51 1,70 5,78 7,26 2,13
180 100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
200 100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
E 220 100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
g 240 100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
‘; 260 100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
280 100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
300 100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
350 100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
400 100 60 3,76 1,13 11,00 5,00 4,51 1,70 6,33 7,81 2,13
80 50 - 4,94 1,45 6,72 3,00 - - 4,45 7,23 2,17
100 60 - 4,94 1,45 8,06 3,60 - - 5,75 8,38 2,81
120 80 - 4,94 1,45 10,75 4,80 - - 7,06 9,06 3,06
140 80 - 4,94 1,45 10,75 4.80 - - 7,19 9,06 3,06
160 80 80 4,94 1,45 10,75 4,80 5,74 2,04 7,19 9,06 3,06
£ 180 100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
g 200 100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
“! 220 100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
S 240 100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
260 100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
280 100 80 4,94 1,45 13,44 6,00 5,74 2,45 7,86 9,73 3,06
300 120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06
350 120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06
400 120 80 4,94 1,45 16,13 7,20 5,74 2,45 8,53 10,40 3,06

Valores para C24 (pk=350 kg/m?®), eixo axial ao grao: 30°-90°,
Fax,Rk = retirada de rosca, Fhead,Rk = passagem de cabeca, Fv,Rk = cisalhamento
(/l para grao de 0° — 1L para grao de 90°), placa de madeira/ago: lef = comprimento da rosca b, t1 min= espessura minima da madeira,
t1 max=peca adicional de espessura maxima da madeira (L-b), FV,Rkthin= chapa de ago t < d/2 | FV,RKthick= chapa de ago t > d
Erros de digitacdo e impressao reservados. Os valores declarados servem como guias de planejamento; os projetos devem ser realizados
somente por profissionais autorizados.



RAP' D® FU” Th read (rosca inteira)

Qualidade superior de fixagéo de estruturas

Dimensoes

Cabeca chata de meia ponta (RAPID® Countersunk Half tip)

Comprimento [mm]

Fenda 120 1200 1600 1000
@ Yellwin 500+ = 318600
Livre de cromo T50 : —
v & . :

Cabeca cilindrica de ponta inteira (RAPID® CylinderHead full tip)

Comprimento [mm] "'

Fenda 120 1400 M
@ Yellwin 500+ 080 DISPONIVEL
Livre de cromo NO BRASIL

v &
Cabela cilindrica de meia ponta (RAPID® CylinderHead half tip)

Comprimento [mm]

Fenda 200 1450 1600 1000
T40 L ®8.0
B Yellwin 500+ - ©10.0
Livre de cromo
A 4 2 2 2 i ‘-....é_,v‘_.;‘ F A i A A i .ﬁw_w& i i A ‘;WK 2 '“A A i A A i A \__-x

AS CAIXAS DESSE ITEM
INCLUEM 4

PONTEIRA TORX )

Mediante solicitacdo, também

disponivel em:

Geometria da rosca

Otimizada para processos de
apa- rafusamento mais eficientes

Excelentes valores de extragéo da

aco inoxidavel A2 e A4 (aprovado para
rosca >

® 8,0 a 300 mm de comprimento e ¢

Excelentes valores de presséao

Capacidade maxima de
carga

10,0 a 510 mm de comprimento),

superficies alternativas :
zinco niquel especial

www.schmid-screw.com



RAP' D@ Full Thread oscainteira)

Os melhores valores técnicos - extremamente confidveis

RAPID® full thread cylinder head
Cabeca cilindrica

> Efeito de exploséo reduzido para que a superficie de ma-
R — - =
ii deira ndo lasque

> A cabecga é capaz de escarear profundamente na madeira
com uma ponta longa

RAPID® full thread 90° countersunk head
Cabeca chata de 90°

b > |deal para conexdes de metal/madeira

> Encaixa perfeitamente em pegas de metal

Pontas patenteadas

> Efeito de exploséo reduzido - distédncias menores da borda
> 50% de torque de aparafusamento menor
> Sem necessidade de pré-perfuragéo

> Corroi rapidamente, mesmo com conexfes de parafusos
para madeira com gréos obliquos e cruzados

Half tip | AS CAIXAS DESSE ITEM
Meia ponta com aletas centrais |NCLUEM

> Menos desgaste em parafusos longos PONTEIRA TORX

> Pode ser colocado mais perto da borda

Full tip
Ponta inteira com aletas centrais

74
> Baixa forga de explosé&o e perfura a madeira rapidamente e ETA-12/0373

WA S U YO N S VU WO N N W N N T N W S W A SO N NS S W W S PO S S S PR P R S S S

M YellWin 500+ Aco inoxidavel B Zinco-niquel 1000+

www.schmid-screw.com




RAP' D® FU” Th read (rosca inteira)

A maior resistencia estrutural - extremamente confidveis

AS CAIXAS DESSE ITEM
INCLUEM 4
PONTEIRA TORX y

Aplicacdes

SUPORTE DE REFORGO COM
PLACA DE AGCO E PARAFUSOS DE
ROSCA INTEIRA (1) @

Os parafusos de rosca inteira da RAPID®
Fullthread transferem a carga de suporte da g 3 3 5
secgédo de madeira diretamente para a placa de Q)
ago através das cabecas dos parafusos. 3 il § F-
Eles distribuem a forga uniformemente na ¥ H : : |

conexao.

REFORGO DE TRAGAO TRANSVERSAL PARA ENTALHE (2)

]

0O engenheiro estrutural deve revisar o requisito.

Se a carga de tragéo transversal for muito alta para a segédo de madeira,
os parafusos de rosca inteira serdo usados para reforgando a i
resistencia transversal da viga na érea da linha vermelha.

CONEXOES EM BASE DE PILAR SUSPENSO

Os parafusos de rosca inteira RAPID® Full Thread Countersunk séo os mais
adequados para esta aplicagéo.

As forgas de cisalhamento e compresséo séo efetivamente transferidas
assegurando o travamento estrutural.

A linha RAPID® oferece um alto grau de seguranca
com 500 horas de resisténcia a corroséao
comprovada por laboratdrios de alta precisao!

Informacdes:
em areas expostas a intempéries (use a classe 3), os parafusos de ago
inoxidével devem ser usados de acordo com a normativa vigente de

- - .
— estruturas de madeira.

www.schmid-screw.com



RAP' D® FU” Th read (rosca inteira)

Qualidade superior de fixagéo de estruturas

Aplicacdes » /

MADEIRA LAMINADA CRUZADA &
(TETO DE VIGA)

Aparafusamento transversal resistente ao S

cisalhamento para conex&o em “X" entre 7,
.. . . *, N,

painéis de madeira laminada cruzada. V e,

DICA: primeiro, a conexado deve ser firmemente
unida usando, parafusos de rosca parcial.

A rosca dos parafusos deve estar orientada na direg&o da carga principal.

TPLAVAAAAA VAR A AR AR A VAR ARV L L

REFORGO PARA USINAGEM COM
PARAFUSOS DE ROSCA COMPLETA

A area marcada em vermelho indica o risco de ra-
chaduras. E necessério o mesmo comprimento
de rosca acima e abaixo desta marcacgéo.
Recomenda-se parafusos de rosca inteira e lon-
ga com cabecgas cilindricas. Eles podem ser po-
sicionados com exatidédo usando pontas longas.

AS CAIXAS DESSE ITEM
INCLUEM
PONTEIRA TORX




RAP| D@Full Thread Countersunk Head

Os valores se aplicam a cabega chata de rosca inteira RAPID® com e sem meia ponta

Caracteristicas e valores para C24

d [mm] o8 210 212
dy [mm] 15,0 18,5 20,0
d; [mm] 5,10 6,20 7,00
fox00k [N/mm?] 13,1 12,5 11,2
freadk INfmm?] 12,4 12,2 11,0
el [kN] 24,1 40,0 46,7
M, [Nmm] 29300 36700  48.500
Nok ke (¥) KNI 12,2 18,3 23,6

(*)comprimento total do parafuso na madeira

AXIAL 90° CISALHAMENTO 90°
MADEIRA  METAL-MADERA  iABEiRA ASTAL LR
I, = b2 I=b I, =b/2 l,=b

L b Focri Foxas F xRk Foxasp Fy ke Fyaso F\ Rithin Fy ricanick F.asp

[mm] [mm] (kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

120 110 5,76 2,20 11,53 4,40 4,01 0,94 5,14 6,52 1,36

140 130 6,81 2,60 13,62 5,20 4,27 1,09 5,14 7,04 1,36

160 150 7,86 3,00 15,72 6,00 4,54 1,09 5,14 7,27 1,36

180 170 8,91 3,40 17,82 6,80 4,80 1,09 5,14 7,27 1,36

200 190 9,96 3,80 19,91 7,60 5,06 1,09 5,14 7,27 1,36

220 210 11,00 4,20 22,01 8,40 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

240 230 12,05 4,60 24,10 9,20 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

E 260 250 13,10 5,00 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
S 280 270 14,15 5,40 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
°; 300 290 15,20 5,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36
325 315 16,51 6,30 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

350 340 17,82 6,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

375 365 19,13 7,30 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

400 390 20,44 7,80 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

450 427 22,37 8,54 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

500 477 24,10 9,54 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

600 577 24,10 10,00 24,10 10,00 5,14 1,09 5,14 7,27 1,36

120 108 6,75 2,70 13,50 5,40 5,08 1,15 6,33 8,66 2,13

160 148 9,25 3,70 18,50 7,40 6,05 1,57 7,47 9,91 2,13

£ 180 168 10,50 4,20 21,00 8,40 6,36 1,70 7,47 10,53 2,13
g 200 188 11,75 4,70 23,50 9,40 6,67 1,70 7,47 10,57 2,13
é 220 208 13,00 5,20 26,00 10,40 6,99 1,70 7,47 10,57 2,13
s 240 228 14,25 5,70 28,50 11,40 7,30 1,70 7,47 10,57 2,13
260 248 15,50 6,20 31,00 12,40 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

280 268 16,75 6,70 33,50 13,40 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13

www.schmid-screw.com



e
AXIAL 90O° CISALHAMENTO 90°
'\QAA%E'@AA‘ METAL-MADEIRA MQBE'@AA‘ METAL-MADEIRA
| =b/2 Ief =b | =b/2 Ief =b
L b Fax,Rk o Fax.ASD Fax,Rk Fax,ASD FV,Rk o FV.ASD FV,Rk,thin FV,Rk,thick FV.ASD
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
300 288 18,00 7,20 36,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
325 301 18,81 7,53 37,63 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
350 326 20,38 8,15 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
375 351 21,94 8,78 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
E 400 376 23,50 9,40 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
g. 450 426 26,63 10,65 40,00 14,00 7.47 1,70 7.47 10,57 2,13
; 500 476 29,75 11,90 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
600 576 36,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
700 676 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
800 776 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
1000 976 40,00 14,00 40,00 14,00 7,47 1,70 7,47 10,57 2,13
200 180 12,10 5,40 24,19 10,80 7,60 2,30 9,16 12,52 3,06
220 200 13,44 6,00 26,88 12,00 7,94 2,45 9,16 12,95 3,06
240 220 14,78 6,60 29,57 13,20 8,27 2,45 9,16 12,95 3,06
260 240 16,13 7,20 32,26 14,40 8,61 2,45 9,16 12,95 3,06
280 260 17,47 7,80 34,94 15,60 8,95 2,45 9,16 12,95 3,06
E 300 280 18,82 8,40 37,63 16,80 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
z. 350 330 22,18 9,90 44,35 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
‘; 400 380 25,54 11,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
500 480 32,26 14,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
600 580 38,98 17,40 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
700 680 45,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
800 780 46,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06
1000 980 46,70 18,00 46,70 18,00 9,16 2,45 9,16 12,95 3,06



RAP| D@ Full Thread Countersunk Head

Os valores caracteristicos se aplicam ao RAPID® FT Countersunk com e sem meia ponta
o parafuso estrutural de cabega chata da Schmid perfeito para conexdes de alto
desempenho, usual em chapa metalica e reforgos de compresséo

Caracteristicas e valores para C24
d [mm] o8 210 212

d, [mm] 15,0 18,5 20,0 < :; >
d mm] 5,10 6,20 7,00 . f _
e Mnmy g 25 m2 0% [ fIoasmessssssesiesssnsse o
fhead,k (N/mm?] 124 122 11,0 @d,
Fronsk [kN] 241 40,0 46,7
|\/|y’k [Nmm] 20.300 36.700 48.500
Noi-ke (¥) kNI 12,2 18,3 23,6
(*) comprimento total do parafuso na madeira
AXIAL 45° CISALHAMENTO 45°

FENDA DE PARAFUSO TIPO CRUZ MADEIRA-MADEIRA METAL-MADEIRA

I, = b/2 I =b/2 I,=b

L b Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,ASD FV,Rk Fv,ASD

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

120 110 8,15 14,67 22,01 5,09 1,94 10,19 3,89

140 130 9,63 17,34 26,01 6,02 2,30 12,04 4,60

160 150 11,12 20,01 30,01 6,95 2,65 13,89 5,30

180 170 12,60 22,68 34,01 7,87 3,01 15,75 6,01

200 190 14,08 25,34 38,02 8,80 3,36 17,60 6,72

220 210 15,56 28,01 42,02 9,73 3,71 19,45 7,42

240 230 16,58 29,84 44,76 10,65 4,07 21,30 8,13

E 260 250 17,32 31,17 46,76 11,58 4,42 21,30 8,84
S 280 270 18,06 32,51 48,76 12,51 4,77 21,30 8,84
O; 300 290 18,80 33,84 50,76 13,43 5,13 21,30 8,84
325 315 19,73 35,51 53,26 14,59 5,57 21,30 8,84

350 340 20,65 37,18 55,76 15,75 6,01 21,30 8,84

375 365 21,58 38,84 58,26 16,91 6,45 21,30 8,84

400 390 22,51 40,51 60,77 18,06 6,89 21,30 8,84

450 427 23,88 42,98 64,47 19,78 7:55 21,30 8,84

500 477 25,10 45,17 67,76 21,30 8,43 21,30 8,84

600 577 25,10 45,17 67,76 21,30 8,84 21,30 8,84

120 108 9,55 17,18 25,77 5,97 2,39 11,93 4,77

160 148 13,08 23,55 35,32 8,18 3,27 16,35 6,54

£ 180 168 14,85 26,73 40,09 9,28 3,71 18,56 7,42
g 200 188 16,62 29,91 44,87 10,39 4,15 20,77 8,31
é 220 208 18,38 33,09 49,64 11,49 4,60 22,98 9,19
s 240 228 20,15 36,27 54,41 12,60 5,04 25519 10,08
260 248 21,92 39,46 59,18 13,70 5,48 27,40 10,96
280 268 23,69 42,64 63,96 14,81 5,92 29,61 11,84

26 www.schmid-screw.com




AXIAL 45° CISALHAMENTO 45°

FENDA DE PARAFUSO TIPO CRUZ  MADEIRA-MADEIRA METAL-MADEIRA

I, = b2 |, = b2 l,=b

L b Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,XB,Rk Fv,Rk Fv,ASD FV,Rk Fv,ASD

[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]

300 288 24,86 44,75 67,12 15,91 6,36 31,82 12,37

325 301 2544 45,78 68,68 16,63 6.65 33,26 12,37

350 326 26,54 47,77 71,66 18,01 7,20 35,36 12,37

375 351 27,64 49,76 74,64 19,39 7,76 35,36 12,37

= 400 376 28,75 51,75 77,62 20,77 8,31 35,36 12,37
S 450 426 30,96 55,73 83,59 23,53 9,41 35,36 12,37
s 500 476 33,17 59,70 89,56 26,30 10,52 35,36 12,37
600 576 37,59 67,66 101,49 31,82 12,37 35,36 12,37

700 676 40,42 72,75 109,13 35,36 12,37 35,36 12,37

800 776 40,42 72,75 109,13 35,36 12,37 35,36 12,37

1000 976 40,42 72,75 109,13 35,36 12,37 35,36 12,37

200 180 17,11 30,79 46,19 10,69 4,77 21,38 9,55

220 200 19,01 34,21 51,32 11,88 5,30 23,76 10,61

240 220 20,91 37,63 56,45 13,07 5,83 26,13 11,67

260 240 22,81 41,06 61,58 14,26 6,36 28,51 12,73

280 260 24,71 44,48 66,71 15,44 6,89 30,89 13,79

= 300 280 26,61 47,90 71,85 16,63 7,42 33,26 14,85
S 30 330 31,36 56,45 84,68 19,60 8,75 39,20 15,91
s 400 380 33,79 60,82 91,23 22,57 10,08 41,28 15,91
500 480 38,54 69,37 104,06 28,51 12,73 41,28 15,91

600 580 43,29 77,92 116,89 34,45 15,38 41,28 15,91

700 680 48,04 86,48 129,72 40,39 15,91 41,28 15,91

800 780 48,75 87,76 131,63 41,28 15,91 41,28 15,91

1000 980 48,75 87,76 131,63 41,28 15,91 41,28 15,91

Valores para C24 (pk=350 kg/m?), eixo axial ao grao: 30°-90°, Fax,Rk = retirada de rosca, Fhead,Rk = passagem de cabegca, Fv,Rk = cisalhamento
(/' para gréo de 0° - 1 para gréo de 90°), placa de madeira/aco: lgf = comprimento da rosca b, t1 min= espessura minima da madeira, t1 max=

peca adicional de espessura maxima da madeira (L-b), Fy/ Ry thin= chapa de ago t < d/2, FV,RK,thick= chapa de ago t = d
Erros de digitagdo e impressao reservados. Os valores declarados servem como guias de planejamento; os projetos devem ser realizados

somente por profissionais autorizados.
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RAPI|[D®Full Thread Cylinder Head

Os valores caracteristicos se aplicam ao RAPID® FT CilinderHead, o parafuso estrutural

de rosca completa e cabega cilindrica para embutir/esconder na madeira

O RAPID® FT Cylinderhead néo é adequado para aplicagdo em conex&o por chapa metalica
a nossa gama possui o RAPID® FT Countersunk para essa aplicagéo

Caracteristicas e valores para C24

d [mm] 28 210 L
d, [mm] 10,2 13,4
d; [mm] 5,10 6,20
fox00k [N/mm?] 13,1 12,5
fhead’k [N/mm?] 0 0
Frensk [kN] 24,1 40,0
M, [Nmm] 20.300 36.700
Noore (*) KNI 12,2 18,3

(*) comprimento total do parafuso na madeira

AXIAL 80° CISALHAMENTO 90°
1, = b2 1, = b2

L b Fax.Rk Fax,ASD Fv,Rk Fv,ASD

[mm] [mm] [kN] (kNI [kN] (kN]

120 110 5,76 2,20 4,01 0,94

140 130 6.81 2,60 4,27 1,09

160 150 7,86 3,00 4,54 1,09

180 170 8,91 3,40 4,80 1,09

200 190 9,96 3,80 5,06 1,09

220 210 11,00 4,20 5,14 1,09

240 230 12,05 4,60 5,14 1,09

E 200 250 13,10 5,00 5,14 1,09
o 280 270 14,15 5,40 5,14 1,09
® 300 290 15,20 5,80 5,14 1,09
325 315 16,51 6,30 5,14 1,09

350 340 17,82 6.80 5,14 1,09

375 365 19,13 7.30 5,14 1,09

400 390 20,44 7.80 5,14 1,09

450 427 22,37 8,54 5,14 1,09

500 477 24,10 9,54 5,14 1,09

600 577 24,10 10,00 5,14 1,09

www.schmid-screw.com




RAPID® FT CL

Aparafusamentos verticais L para 90° em relacao a fibra,

L8l

Valores para C24 (pk =350 kg/m?),

a = Eixo axial as fibras: entre 30° e 90°
Fax,Rk = Arrancamento da rosca
Fv,Rk = cisalhamento

/I para 0° em relagéo a fibra -%'
1 para 90° em relacao a fibra,
AXIAL SO° CISALHAMENTO 90@°
I, =b/2 I, = b2
L b Fax.Rk Fax,ASD FV,Rk FV,ASD
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN]
200 188 11,75 4,70 6,67 1,70
240 228 14,25 5,70 7,30 1,70
260 248 15,50 6,20 7,47 1,70
280 268 16,75 6,70 7,47 1,70
300 288 18,00 7,20 7,47 1,70
325 301 18,81 7,53 7,47 1,70
E 350 326 20,38 8,15 7,47 1,70
g. 375 351 21,94 8,78 7,47 1,70
s 400 376 23,50 9,40 747 1,70
450 426 26,63 10,65 7,47 1,70
500 476 29,75 11,90 7,47 1,70
600 576 36,00 14,00 7,47 1,70
700 676 40,00 14,00 7,47 1,70
800 776 40,00 14,00 7,47 1,70
1000 976 40,00 14,00 7,47 1,70

% © Rubner Holzbau ~ AeroponoMactaanl;d‘\‘




RAP| D@Full Thread Cylinder Head

Os valores caracteristicos se aplicam ao RAPID® FT CilinderHead, o parafuso estrutural
de rosca completa e cabecga cilindrica para embutir/esconder na madeira
fO RAPID® FT Cylinderhead néo € adequado para aplicagdo em conex&o por chapa metalica

a nossa gama possui o RAPID® FT Countersunk para essa aplicagéo

Caracteristicas e valores para C24

d [mm] o8 210 < L -

d il 10,2 13,4 4

d; [mm] 5,10 6,20 od, AT o
faxook T 131 12,5 r ad, g
fhead,k [N/mm?] 0 0
Fenex [kN] 24,1 40,0

M, [Nmm] 20.300 36.700
Noik - ke () [kN] 12,2 18,3

(*)comprimento total do parafuso na madeira

AXIAL 45° CISALHAMENTO 45°
FENDA DE PARAFUSO TIPO CRUZ MADEIRA-MADEIRA
|, =b/2 I, =b/2
L b Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,X3,Rk Fv,Rk Fv,ASD
mmy (MM [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
120 110 8,15 14,67 22,01 5,09 1,94
140 130 9,63 17,34 26,01 6,02 2,30
160 150 11,12 20,01 30,01 6,95 2,65
180 170 12,60 22,68 34,01 7,87 3,01
200 190 14,08 25,34 38,02 8,80 3,36
220 210 15,56 28,01 42,02 9,73 3,71
240 230 16,58 29,84 44,76 10,65 4,07
£ 260 250 17,32 31,17 46,76 11,58 4,42
g_ 280 270 18,06 32,51 48,76 12,51 4,77
°; 300 290 18,80 33,84 50,76 13,43 5,13
325 315 19,73 35,51 53,26 14,59 5,57
350 340 20,65 37,18 55,76 15,75 6,01
375 365 21,58 38,84 58,26 16,91 6,45
400 390 22,51 40,51 60,77 18,06 6,89
450 427 23,88 42,98 64,47 19,78 7,55
500 477 25,10 4517 67,76 21,30 8,43
600 577 25,10 4517 67,76 21,30 8,84




RAPID® FT CL

Valores para C24 (pk =350 kg/m®), ;
a = Eixo axial as fibras: entre 30° e 90° § f_Th
Fax,Rk = Arrancamento da rosca =S
Fv,Rk = cisalhamento =
/I para 0° em relagéo a fibra é
1 para 90° em relagao a fibra, f—f o)
%, [N
AXIAL 45° CISALHAMENTO 45°
FENDA DE PARAFUSO TIPO CRUZ MADEIRA-MADEIRA
= b/2 I, = b/2
L b Fv,X1,Rk Fv,XZ,Rk Fv,XG,Rk Fv,Rk Fv,ASD
[mm] [mm] [kN] [kN] [kN] [kN] [kN]
200 188 16,62 29,91 44,87 10,39 4,15
240 228 20,15 36,27 54,41 12,60 5,04
260 248 21,92 39,46 59,18 13,70 5,48
280 268 23,69 42,64 63,96 14,81 5,92
300 288 24,86 44,75 67,12 15,91 6,36
325 301 25,44 45,78 68,68 16,63 6,65
E 350 326 26,54 47,77 71,66 18,01 7,20
g 375 351 27,64 49,76 74,64 19,39 7,76
‘; 400 376 28,75 51,75 77,62 20,77 8,31
450 426 30,96 55,73 83,59 23,53 9,41
500 476 33,17 59,70 89,56 26,30 10,52
600 576 37,59 67,66 101,49 31,82 12,37
700 676 40,42 72,75 109,13 35,36 12,37
800 776 40,42 72,75 109,13 35,36 12,37
1000 976 40,42 72,75 109,13 35,36 12,37

Erros de digitagcdo e impresséo reservados. Os valores declarados servem como guias de planejamento; os projetos devem ser realizados
somente por profissionais autorizados.
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RAP|I[D® Hardwood

Linha especial para madeiras duras (hardwoods) e LVL.

Dimensoes

RAPID® Hardwood countersunk head*

» Comprimento [mm] "
2>
Fenda 12 .
’ e ° DISPONIVEL
T40 [EEAXS NO BRASIL

B BlueWin700+

Livre de cromo &
[Vi]

RAPID® Hardwood washer head*

Comprimento [mm]

AN

/7 Fenda 160
B BlueWin700+ AS CAIXAS
uewin T4o . ©8.0 E B INCLUEM
Livre de cromo ‘ _— PONTEIRA TORX
[Vi]
- \ =
- N S — S
-’ ]
_ \ \\\.\}‘\'\u\ —= —
= R e -
TN L] =3 m\ -—\— .,_._ \\-
- S,
N
\ e, —— — e —e
-
\\.
\..\ - — - — =
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RAPID® Hardwood

Linha especial para madeiras duras (hardwoods) e LVL.

RAPID® Hardwood countersunk head

f) escareamento

o
k*nt > Facil de mover e com material suave

Cabeca chata de 90°
> Bols6es de fresamento sob a cabeca para o melhor

> Também ideal para acessorios

RAPID® Hardwood washer head S=5
Cabeca flangeada

y Elimina a necessidade de usar uma arruela separada -

JE} g tempos de montagem reduzidos
| ==

> Valores de passagem mais altos

Caracteristicas
Peca de friccdo reta

> A nova pecga de fricgéo patenteada reduz consideravel-
mente a resisténcia ao aparafusamento

S
> Requer menos esforgo para aparafusar :
.
>  Processo de instalag&o mais rapido :
~
> Maior vida util da bateria da chave de fenda -
Sy
¥
s e
Rosca unica i
¥
> Efeito de explosé&o reduzido ) o
e
.
o > Altos valores de extrag&o, mesmo em madeira conifera P &
]f AS CAIXAS ~—
5 INCLUEM S Valores 3 a 4 vezes mais altos que a madeira conifera S~
PONTEIRA TORX W g
Ponta de compressor patenteada ' o

> Parafusa melhor as brocas
> Efeito de exploséo reduzido

> Sem pré-perfuragdo em madeiras duras e faia de LVL

5 Ce
By ETA-12/0373




RAPID® T-Con

Para sistemas hibridos de madeira e concreto

Caracteristicas

Cabeca Dual

> Maior transferéncia de forga possivel com recesso
hexagonal - importante para madeiras particularmente
duras na reforma de edificios antigos

> Fenda em T comum adicional (T40)

Marcacao aparafusada

> A pecga de friccdo serve como uma marcagéo préatica para
0 comprimento restante, que deve sobressair da
madeira.

Rosca

> Rosca grossa, incluindo rosca filetada patenteada, esten-
dida até a ponta

> Processo de instalag&o mais rapido

> Efeito de explosé&o reduzido

ﬁ > Torque de aparafusamento menor

Ponta
> Ponta de 35° para perfurar rapidamente - especialmente
para rosca de 45°

- [EIRTE ]
AU
= ETA-12/0373

RAPID® T - Con Comprimento [mm]

Fenda 155 1205 "'
7 250 M

_ DISPONIVEL
RedWin NO BRASIL
Livre de cromo [VI]

www.schmid-screw.com




RAPID® T-Con

Para sistemas hibridos de madeira e concreto

Vantagens do sistema composto de madeira e concreto
> Estado limite superior em relagéo a espessura da estrutura

> Especialmente quando se trata de reformar edificios antigos,

0 teto existente ainda pode ser usado - o que alem de
econdmico, faz a restauragéo ser sustentavel

Em comparacdo aos tetos totalmente de madeira:
> Estado limite e rigidez altamente superiores

> Prevengédo de incéndio: o risco de transferéncia de fogo é
bastante reduzido pela camada concretada

> Os painéis hibridos como laje reduzem as vibragfes e
melhoram o isolamento de ruido

Em comparacdo as lajes totalmente de concreto:

> 2/3 do concreto é substituido por madeira

> Carga permanente inferior pela otima relagéo

peso/resistencia da madeira

Software de dimensionamento

O software de dimensionamento para sistemas compostos
de madeira e concreto esté disponivel nos seguintes idio-
mas: Alemé&o, inglés, francés, italiano e tcheco PORCA MAGNETICA

> A espessura do concreto comega em 50 mm (DE:) 70 mm)
> Céalculo para tetos suportados/ndo compativeis

> Concreto rachado/né&o rachado

> Fenda do parafuso a 45°/90° ou transversal a 45°/135° e
suporta 90°/135°

FERRAMENTA DE
APARAFUSAMENTO
> Com/sem suporte EM ANGULO 45°

schrauben hainfeld



RAPID® T-Lift

Sistema de elevagédo de 1,3t e 2,5t - \

Caracteristicas

P ) !
T —

— 4 Cabeca Dual ,r 5

o
> A cabega Dual (hexagonal e fenda em T) oferece uma con- A
ducgéo flexivel

>
13 & Area reforgada sob a cabega com encaixe ideal para
) transferéncia segura de forga
s e
y i
e 4
= 3”:
g _ Rosca unica
i *_"" > Flancos de rosca bem desenrolados para efeito de explo-
J 3,/ séo reduzido, processo de instalagéo mais rapido e forgas
i ) de extrag&o muito altas
<
e - ﬁr’;
| Ponta de compressor patenteada
_.:-;ﬁ_"J > Perfurac&o mais rapida com torque de aparafusamento redu-
id
--..'I."j*’.'_ zido
L L)

- > Sem necessidade de pre-perfuragao '
P %
: & cE DISPONIVEL
4 ETA-12/0373 NO BRASIL

RAPID® T - Lift Comprimento [mm]

Fenda 60 180 220 320
Iz 2120 |
?16.0

= BlueWin '

Livre de cromo [VI]

Gancho de Icamento disponivel nas versdes com capacidade de carga:

> Ateé 1.3 Toneladas > Ateé 2.5 Toneladas

www.schmid-screw.com



RAPID® T-Lift

Sistema de elevagédo de 1,3t e 2,5t i

Areas de aplicacdo

Usado em trabalhos construtivos de madeira como um sistema de elevagéo
> de telhados pré-fabricados, paredes e tetos, na construcéo de estruturas de

madeira para a indUstria de casas pre-fabricadas, tabuas de madeira

macica, madeira laminada cruzada e similares

> O RAPID® T-Lift € adequado para madeira laminada cruzada, madeira / ™, 'HH
macica e materiais a base de madeira conifera (OSB, LVL etc). Para g ;
madeiras deciduas, recomendamos o uso de parafusos pré-perfu- . R T E:h
rados f e e

> Pode ser usado para cargas axiais (parafusos submetidos a
tenséo) e cargas transversais (parafusos submetidos a
ten- sdo de cisalhamento)

Informacgdes de aplicacao
O sistema de elevag&o da cabega RAPID® T-Lift para o grupo de carga de ate 1,3
t ou ate 2,5 t pode ser usado somente com o parafuso autoperfurante RAPID®
> T-Lift certificado na ETA-12/0373, ® 1/2 in. ou ® 5/8 in. Wi

N ¢
O peso dos componentes a serem levantados deve ser conhecido e néo deve !5
> exceder a capacidade calculada de carga de parafuso ;

Os parafusos ndo podem ser aparafusados em rachaduras de secagem ou
> similares

Angulo de aparafusamento na madeira: 0-90°

> Asinstrucdes completas de operacéo do RAPID® T-Lift podem ser encontra- 3
das em www.schmid-screw.com/en/download-center

Informacgdes de seguranca
Paor quest8es de seguranga, os parafusos devem ser usados somente uma vez

> Todo o componente deve ser levantado com no minimo dois parafusos

> O RAPID® T-Lift deve ser verificado quanto a danos antes de cada uso I .

> 0O sistema de elevagéo deve ser verificado por um especialista/ ;f l'
agente de segurancga da empresa usuéria pelo menos uma vez :f‘ .
por ano. O grau de desgaste deve ser especialmente determi- ¢ Q‘

nado, além de todos os tipos de danos

> ModificagOes e reparados, especialmente soldagem, no
sistema de elevag&o ndo sdo permitidos




Seguranca

Para aparafusamentos seguros em estruturas de madeira

RAPID® Secure

Screw-in Tool

A ferramenta de aparafusamento mente no lugar e esté firmemente co-
RAPID® Secure Screw-in Tool nectada com o RAPID® Secure. N&o

representa uma tecnologia hé& como a ponta escorregar e ndo ha
completamente nova para necessidade de pressionar. Com a
aparafusamentos seguros na constru- ferramenta de aparafusamento
c&o de madeira. Esta solugéo permite RAPID® Secure, trabalhar com

que parafusos de construgdo de parafusos de construgdo de madeira
madeira longos e para- fusos de & extra se- guro e simples. A
madeira dura sejam conduzi- dos de ferramenta pode ser usada com
forma segura e rapida com todas as chaves de fenda conven- cionais e

chaves de fenda (mandril de 13 mm) oferece seguranca aos seus
sem problemas. A cabeca do parafuso trabalhadores mesmo em posigdes
é mantida firme- de instalagdo inconvenientes.

Beneficios em usar o RAPID® Secure:

Maior segurancga no trabalho para os funcionarios

Apos ser fixado no lugar, o parafuso néo pode ser afrouxado e se encaixa firme-
mente na ponta (sem pressionar durante a instalag&o e com menos desgaste),
fazendo com que a ponta permanega por muito mais tempo

Mais facil de aparafusar em posig6es e situagfes de trabalho dificeis e perigosas

USE OS PARAFUSOS RAPID® SECURE COM RAPID® E
STARDRIVE GPR® DA SCHMID SCHRAUBEN:

> RAPID® Secure L, cabega chata
T40de @8 mm,d =1omm

Head

> RAPID® Secure XL, cabeca chata
T50 de @10 mm, d =185 mm

Head

> RAPID® Secure XL, cabega flangeada

T4 de @8 mm, d_=20 mm DISPONIVEL

NO BRASIL

www.schmid-screw.com



schrauben hainfeld

Conexdes de metal/madeira
de acordo com ETA-12/0373

Fixagdo de chapa sem gabarito: a cabega RAPID® Dual e SuperSenkFix, bem
como a StarDrive GPR® PS s&o adequadas. O parafuso & automaticamente
centralizado ao aparafusar e resulta em um encaixe perfeito.

RAPID® Dual RAPID® SuperSenkFix GPR® PS
® 6 mm - 8 mm -
® 8 mm 8mm 10 mm 8 mm
® 10 mm 10 mm 13 mm -
® 12 mm 12 mm - -

Furos escareados a 80Q° fornecem a ca- Furos obliquos: os furos obliquos
beca chata um suporte suficiente no de 45° sdo predominantemente usados
chanfro. Os parafusos de cabeca flan- na engenharia de madeira. O design ga-
geada também requerem um chanfro rante que a cabeca chata se encaixe
devido ao arredondamento; recomen- com estabilidade adequada de acor-
da-se 1,5 x d. O parafuso é automatica- do com a ETA-12/0373, que & adequada
mente centralizado ao aparafusar. para metais comt =10 mm:
Recomendamos d +@/+1 mm para o furo
cilindrico no metal (d = didmetro externo M

N\

do parafuso)
B

Ddrase hed

@d N
v \y
o> 45° s>3mm

30°<a<45°  s=2mm

T
|
+— |
|
T

dchamfer = d-1,5 em mm Os valores caracteristicos para o
o= diametro do furo perfurado em mm calculo das conexdes de metal/madeira
dchamfer = diametro do chanfro em mm devem ser retirados das tabelas deste

Se a cabecga chata deve estar totalmen- catalogo. Esta definido de acordo com a
te escareada no metal, o d_ . deve ser ECS (EN1885-1-1)
projetado com uma profundidade de es-

careamento de 2 mm. : - Chapa metélica fina: espessura da
chapa t = 0,5 * d (didmetro externo da
RAPID® Countersunk Head rosca)
Chanfro d Profundidade de
escareamentd s
n - Chapa metélica grossa: espessura da
»6mm Min.de15mm msr——7= .
chapa t = d (di@metro externo da rosca)
®8mm Min. de 15 mm E
®10mm  Min.de19mm N - Espessuradachapaentret=05*det
@12mm, Min. de21mm = d deve ser interpolado linearmente
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Espacamento minimo

para parafusos autoperfurantes RAPID®©, StarDrive GP
para parafusos com ponta de perfuragéo

Sujeito a tensao
axial e/ou de cisalha-
mento

Sujeito a tensdo axial Sujeito a tensdo axial e de cisalhamento ou somente de cisalhamento

Madeira e materiais a base de madeira

conifera (pré-perfurados, ndo pré-per- Madeira laminada cruzada Madeira e materiais a base de madeira conifera,

furados) e madeira decidua e faia de LVL

madeira decidua (pré-perfurada)

(ndo pré-perfurada)

Madeira lateral e grao final Frente Borda Madeira lateral e gréo final
Instalacao em Aparafusamentosem pré-perfuracdo
madeira conifera
® -
pré-perfurada, RAPID® Har
o . . . madeira decidua e Parafusos Parafusos Parafusos dwood d:8.mm
Condicdes alxa2  225xd®>  221xd - ) . d>5 mm com em madeira
madeira decidua d<5mmemma- d=5mmem ma- Hsp decid fai
kk - ecidua e faia
de LVL* deira conifera** deira conifera** ) enlw ma
deira conifera* de LVL**
d<5mm  d>5mm
. 0° 5xd 10xd 12 xd 5xd 15xd
Espacamento axial al 5xd 7xd 7xd 4xd 10xd
90° 4xd 5xd 5xd 4xd 7 xd
0°
Distancia da borda  al,c 5xd - - B
90°
0° 3xd 3xd
Espagamento a2 2,5xd 3xd 5xd 2,5xd 3xd 5xd 7xd
axial 90° 4xd axd
Distancia da 0°
a2, c 4xd - - - - -
borda - 900
Distancia da borda e 12xd 15xd 12xd 20xd
a3, t - - 6xd 12 xd
1" carregada 90° 7xd 7xd 15xd
Distancia da borda 0 10xd (15 xd se parafusod = 8
// descarregada a3, c - - - 6xd 7xd 7xd e espessura da madeira t < 5d) 7xd 15xd
OB g 90°
Distancia da borda
0° 3xd 5xd 5xd 3xd 7xd
- carregada a4t - - - 6xd 5xd ‘ : : : g
Distancia da 90 5xd 7 xd 7 xd 10xd 7 xd 12xd
L 0°
gorda d 5xd (3 xdsealea3 min. 25xd,
€scarregada a4, c - - - 2,5xd 3xd 3xd mesmo se espessura da madeira 3xd 7xd
R 90°
Distancia entre t<5d)
parafusos em
cruz de parafuso
cruza 1,5xd
. Didmetro do parafuso <8 8 10 12
Espessura minima 12d 10d

Espessura minima t para pegas

da madeira . 24 30 40 80
de madeira de carga [mm]

- Se a madeira néo atingir a espessura minima, ela dos em madeira decidua e faia de LVL de até 10xd de

ge- ralmente deve ser pré-perfurada - Didmetro de
pré-perfuragédo: di (-0,5/+1,0) para madeira conifera di
(-0/+0,5) para madeira decidua e LVL - As madeiras
com risco de fragmentagédo (por ex., abe- to-de-
douglas, abeto-prateado) devem ser pré-perfu- radas
OuU usar uma espessura minima maior de acordo com
a EN1995-1-1 - 0Os furos perfurados para
posicionamento, diretriz ou orientagdo NAO SAO PRE-
PERFURADOS - Todos os parafusos (dz5 mm) podem
ser aparafusa-

comprimento sem pre-perfuragéo; as distdncias para o
Rapid® Hardwood devem ser observadas - A
profundidade minima de ancoragem de ligagéo para
parafusos & de 4d ou 20d no final da madeira. - A
profundidade minima de ancoragem para CLT & 4d na
frontal e 10d na borda estreita (parte frontal)

d = didmetro externo da rosca, d

o = angulo entre a direcao da forqaemtiiesaudne@8o da rosca

*Consulte EN1995-1-1, tabela 8.2 como os pregos sao pre-perfurados
**Consulte EN1995-1-1, tabela 8.2 como os pregos nao sao pré-perfura-
dos

***HSP = meia ponta

www.schmid-screw.com




schrauben hainfeld

| A
| | % gz | A gz
| o P2 I A,
a a a a
b1 r 1L ot Ty
| HS\ |
a
| a a A, a A,
oa.,, a,
b Saty e 1Y)
-90°< o = 90° -90°= o = 270° 0°= a = 180°

Informacodes

- As propriedades geomeétricas e mecénicas correspondem a ETA 12/0373. - Nas
conexdes entre as vigas principais e secundarias, a vida principal deve ser capaz
de resistir adequadamente a torgdo e ser fixada com um suporte de garfo. - Os
valores indicados para conexdes de vigas principais/secundarias somente se
aplicam a cargas orientadas verticalmente. Qualquer tensé&o transversal deve ser
verificada separadamente. - O efeito corda foi levado em consideragéo no calculo
dos valores de cisalhamento. - Valores de projeto de tenséo permitidos F

s Projeto de acordo com DIN 1052:1988
e licengas aleméas Z-9.1-564 para RAPID® Partial Thread, Z-8.1-435 para StarDrive
GPR®, Z-9.1-656 para RAPID® Full Thread; estes valores menores servem apenas
como orientag&o. - Valores caracteristicos F: Projeto de acordo com ECS5 e ETA
12/0373, estes valo- o
res devem ser usados para célculos
- O valor de projeto do estado limite final £, para o projeto final da conexao da ma-
deira é obtido dos valores caracteristicos indicados a seguir:

FRK " K o
Ym

Fra=

FRd ... Valor de projeto do estado limite final sujeito a tenséo ou tragéo de cisalhamento dependendo
da conexé&o

FRk ... valor caracteristico do estado limite final sujeito a tens&o ou trag&o de cisalhamento dependen-
do da conexéo
Y,.k mod .. Valores adicionais das normas nacionais correspondentes
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O sistema de Pinos/Cavilhas autobrocantes possibilita
conexdes de madeira-ago de alta resistencia e custo
beneficio.

O sistema WS possibilita conexdes de madeira-aco de alta
qualidade e baixo custo. Os pinos autobrocantes sao
instalados em uma Unica operag¢do, sem necessidade de pré-
furacdo na madeira ou nas chapas de aco. Perfura até 3
chapas de aco de 5 mm ou uma Unica chapa de 10 mm
(qualidade: S235). Durante a instala¢do, o pino ndo
ultrapassa a parte traseira da conexao, garantindo uma
dimensdo simples e confiavel.

" Cabeca Cilindrica Escareada

M Permite um acabamento estético e

- sem lascas na superficie da madeira,
DISPONIVEL garantindo um resultado visualmente
NO BRASIL agradavel.

componente, além de permitir a remog¢do
do pino autobrocante.

SFS

Autobrocantes

WS-T

Informacdes do produto

Instalacdo répida e sem necessidade
de pré-furacdo em madeira e ago.
Autobrocante com ponta especial
para perfuracdo.

Removivel para ajustes e
manutencgdo.

Design simples e confiavel conforme
EN 1995-1-1.

Momento de rendimento My,k: 31,93

C€

Alta resisténcia ao fogo.
EN14592

Design Simples

O calculo para conexdes apertadas e sem folgas
é confidvel, garantindo seguranga estrutural e
precisdo no projeto de acordo com a normativa
internacional EN1995-1-1

(até chapas de 3 x 5mm)

Ponta especial
Rosca padronizada, abaixo da cabeca Instalacdo rapida e sem necessidade
Garante uma instalacdo confiavel no de pré-furacdo em madeira e aco.




Pino autobrocante em

aco-carbono para Madeira

WS Fastener

WS-T
% = —
T 2imm
- I Cylindrical countersunk head | TX drive
| UK thread | Galvanised blue (A2K)

Product
code Type d | 1 dk Cabeca VPE Article number
W5-T- 7,0x 73 61 10,0 T-40 100 1490470
WS-T- 7,0x 93 81 10,0 T-40 100 1490471
WS-T- 7,0x 113 101 10,0 T-40 100 1490472
WS-T- 7,0x 133 121 10,0 T-40 100 1490473
WS-T- 7,0x 153 141 10,0 T-40 50 1490474
WS-T- 7,0x 173 161 10,0 T-40 50 1490475
WS-T- 7,0x 193 181 10,0 T-40 50 1490476
WS-T- 7,0x 213 201 10,0 T-40 50 1490477
WS-T- 7,0x 233 221 10,0 T-40 50 1490478

Ligacao oculta:

Atravessa a peca
de madeira e
chapa metalica
interna ao pilar
sem necessidade

de pré-furacao,
simplificando o
Drocesso de
INnstalacao.
sg

Confiabilidade

M normativa
. EN1995-1-1

DISPONIVEL

NO BRASIL



Parafuso de Madeira com

Rosca Dupla WT-T

Os fixadores de rosca dupla WT séo projetados para conexdes
permanentes de componentes de madeira.

Com a ponta perfuradora revolucionaria SMARTBITE, o sistema WT
oferece confiabilidade, mesmo em posi¢8es de montagem
desafiadoras. Comparado a fixadores convencionais, proporciona
instalacdo mais rapida e precisa. Seu baixo torque de insercdo
combinado com alta capacidade de carga suporta conceitos
inovadores em constru¢des de madeira. A superficie galvanizada
(zincagem azul) possui espessura de 8um, atendendo a norma
EN14592, enquanto sua geometria exclusiva de rosca garante
contracao eficiente e permite distancias reduzidas entre bordas e
fixagdes.

Cabeca cilindrica:
Facilita a instalagao
visualmente discreta sem
rachaduras.

T M M M i i W M i M

Rosca Dupla Inovadora:
Garante um efeito de contracao,
promovendo unido firme entre os
componentes.

SFS

e T T T T T T T T T T T

Product Information

e Transferéncia eficiente de
carga.

e Distancias reduzidas de borda
e entre furos.

¢ Instalagdo rapida com menor
torque.

Design A SFS oferece suporte durante as fases
de design e construgdo. Utilize o software SFS
Designer para calcular e dimensionar os
elementos do seu projeto com precisao.

ETA-12/0063

Alta Capacidade de Carga

Esse fixador robusto garante alta
seguranca, permitindo a transferéncia
de grandes forcas com eficiéncia e
reduzindo significativamente o tempo
de instalagao.

Ponta Especial
Reduz o risco de rachaduras na
madeira e acelera a velocidade de
instalacdo, tornando o processo mais
seguro e eficiente.




Conector de dupla rosca

aco-carbono para Madeira

\ WT-T

dk

TS

d

WT Fastener

Cylindrical head | TX drive | Double thread | Durocoat®

Linha SFS
Screw d | lg dk Cabega VPE Article number
WT-T- 4,5x 40 2x15] 7,0 T-20 200 761067
WT-T- 4,5x 60 2x 17| 7,0 T-20 200 743430
WT-T- 4,5x 70 2x25] 7.0 T-20 200 1070059
Cylindrical head | TX drive | Double thread |
Galvanised blue (A2K)
DN EANAN N AN — DA
Product code
Type d | g dk Cabeca VPE Article number
WT-T- 6,5% 65 2x28 8,0 T-30 100 1564428
WT-T- 6,5x 90 2 x40 8,0 T-30 100 1564429
WT-T- 6,5x 130 2x55 8,0 T-30 100 1594438
WT-T- 6,5x 160 2 X 65 8,0 T-30 100 1564441
WT-T- 6,5x 190 2x80 8,0 T-30 100 1564442
WT-T- 6,5x 220 2x95 8,0 T-30 100 1564443
WT-T- 8,2x 160 2x65 10,0 T-40 100 1564444
WT-T- 8,2x 190 2x80 10,0 T-40 100 1564446
WT-T- 8,2x 220 2x95 10,0 T-40 50 1564447
WT-T- 8,2x 245 2x107 10,0 T-40 50 1564449
WT-T- 8,2x 275 2x122 10,0 T-40 50 1564461
WT-T- 8,2X 300 2x135 10,0 T-40 50 1564463
WT-T- 8,2X 330 2x135 10,0 T-40 50 1564464




Chumbador Madeira - Concreto

MULTI - MONTI® - plus

O sistema de fixacdo MULTI-MONTI®-plus para ancoragem em Informacgdes do produto

concreto/fundacao

O MULTI-MONTI®-plus combina uma rosca especifica para
madeira e outra para concreto, permitindo a transferéncia de
cargas muito elevadas de tragao e cisalhamento. O cabecote

pequeno facilita o rebaixamento profundo, o que torna possivel o
utilizar um Unico comprimento de chumbador para a maioria das

espessuras de madeira. o
Uma inovagao adicional é o MULTI-MONTI®-plus com arruela de .

grande diametro (44 mm), conforme DIN 440, que possibilita a
fixagcdo de pegas de madeira com até 245 mm de espessura.

Flange Extensa
adequada para ancoragem
de madeira de até 245
mm de espessura sem
esmagamento

Cabeca reduzida
Para facil escareamento sem
causar rachaduras na peca

o

“Rosca” estrutural parcial
para ancoragem em madeira

““““-““““\‘\‘;‘\

Perfuragdo simultanea da madeira e do
concreto em uma Unica operagdo, com
apenas uma broca especifica para
concreto.

Remocao de cavacos diretamente com
a parafusadeira.

Rosqueamento direto utilizando um
parafusadeira de impacto.

Sem necessidade de verificar o torque
de aperto final.

Rosca de Chumbamento
dentes de corte proprio para

melhor instalagao na massa
de ancoragem

Blue galvanized
galvanizacao e revestimento de fabrica
para maior durabilidade em uso



MULTI-MONTI®-plus

- (S
Timber connections to concrete AL L L

MULTI-MONTI®-plus-T-W44-12xL

fixadores de concreto com cabeca sextavada
de 12 mm e arruela grande de 44 mm de
diametro, proporcionando uma conexao de alta
resisténcia.

Countersunk head
Aco carbono, temperado, galvanizacao azul (livre
de cromo VI)

+ SW19

@c € ETA-15/0784

Product code Type 4 l do t Drive VPE | Article number | UK stock
MULTI-MONTI-plus-T-W44 12,0x 189 100 | 90-105| SW-19 25 1507869 '
MULTI-MONTI-plus-T-W44 12,0x 200 10,0 | 110-125| SW-19 25 1489555 I
MULTI-MONTI-plus-T-W44 12,0x 240 10,0 | 150-165| SW-19 25 1489089 |
MULTI-MONTI-plus-T-W44 12,0x 280 10,0 | 190-205| SW-19 25 1507870 [
MULTI-MONTI-plus-T-W44 12,0x 320 10,0 | 230-245| SW-19 25 1507871 I

MULTI-MONTI®-TC-T-dxL

Esta linha, com uma rosca de concreto e uma de
madeira, é ideal para fixar as tercas inferiores
de uma estrutura em laje de concreto, ou
elementos de madeira em paredes de concreto.

Cabeca Sextavada com Flange DIN 440 (44 mm) SR - T-30

Aco carbono, temperado, galvanizacao azul (livre de @é * T-45

cromo VI) - T-50

Product code Type o | q Drive VPE Article number UK stock

0 fix

MULTI-MONTI-TC-T- 7,5% 100 6,0 40-140 T-30 50 1489053 '
MULTI-MONTI-TC-T- 10,0x 130 8,0 60-200 T-45 25 1489059 '
MULTI-MONTI-TC-T- 12,0x 160 10,0 80-300 T-50 25 1489065 [
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3 BECK

Beyond Fastening

SISTEMAS RAPIDOS PARA FIXAGCAO DE
ESTRUTURAS DE MADEIRA-STEEL

e LIGNOLOC® Prego 100% de Madeira

prego para ancoragem em
hanger e placas metdlicas

e ANKER®

e SCRAIL® instalado como um prego, IMPORTADO E COMERCIALIZADO POR

removivel como um parafuso l n v I

e GRAMPOS revestimentos finos, decks, s
E PINOS assoalhos, molduras, rodapés M m d d e I rd
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- EFICIENCIA E
SUSTENTABILIDADE.

LIGNOLOC®

Primeiro sistema de fixacao
com pregos de madeira de
alto desempenho do mundo!




LIGNOLOC® F44 SYSTEM

O PRIMEIRO PREGO 100% DE MADEIRA

[3

LIGNOLOC

A BECK brand

LIGNOLOC® F44 WOODEN NAILS*

Diametro:
Comprimentos:
Material:

Cor:

LIGNOLOC® F44 Pregador Pneumatico

Altura:
Largura:
Comprimento:

2

seguranca e contato

M e
Pressdo:
DISPONIVEL
NO BRASIL Sistema de atuacao:
Carregamento:
LIGNOLOC® F60 SYSTEM

Resisténcia a flexdo:

2,40 kg 15.29 Ibs
7 -8 bar 100 - 120 psi

disparo unico, com

3,7 mm | 0.146"
38/50/55/60 mm |15 -
Madeira de faia compactada
Natural

Capacidade da bobina: 170 pregos (15° inclinag&o)
Material da bobina:

Plastico Reciclado
1400 Nmm

FASCO®

322 mm [12.67"
130 mm | 5.12"
275 mm [10.82"

sistema de

Bobina

PREGO DE MAIOR COMPRIMENTO, + RESISTENCIA
LIGNOLOC® F60 WOODEN NAILS*

Diametro:
Comprimentos:
Material:

Cor:

Capacidade da bobina:

PATENTEADO

Tipo de agrupamento:
Resisténcia a flexao:

Gatilho intercambidvel para atuacao por
contato estd incluido para auto-montagem.

4,7-53mm|0.185" - 0.209"
65/75/90mm |25 /3/3 "
Madeira de faia compactada
Natural

94 1100 pregos (15° inclinacdo)
Plastico Reciclado

2250 - 3560 Nmm

FASCO®

2 %"

PATENTEADO

ST

OUTRAS OPGCOES DE PREGADORES
DISPONIVEIS SOB ENCEMNDA

LIGNOLOC® F60 Pregador Pneumatico

Altura:
Largura:
Comprimento:
Peso:
Pressao:

* Sujeito a alteracdes sem aviso prévio **

Sistema de atuacao:
Carregamento:

387 mm 115.24"

142 mm | 5.60"

369 mm [14.53"

3,95 kg 18.70 Ibs

7 - 8 bar 1100 - 120 psi
Disparo unico**
Bobina
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USO PARA FABRICACAO DE PRODUTOS DE MADEIRA

0SB

ol - 1o

DE FORMA MAIS ECOLOGICA, SEM METAIS E RESINAS

O sistema LIGNOLOC® da BECK abre inumeras opc¢bes de aplicacdo
substituindo pregos metdlicos — seja em ambientes fechados, em &reas
externas, ou em dreas molhadas em regides suscetiveis a corrosdo:

Construcdo  com  madeira
lamelada engeneheirada
sistemas de parede com
madeira macica;

fixacgdo painéis de madeira
(OSB, MDF, Plywoord) em
madeira macica;

Revestimento interior
decorativo em madeira
(Ripados);

Mdveis de madeira ;

da prensa pelo contato.

Pregos de madeira LIGNOLOC® para
fixacdo da camada visivel de CLT ndo sdo
apenas esteticamente mais atraentes do
que os pregos metdlicos, mas também
nao causam danos a membrana de vacuo

Construgcdo de saunas (Ndao
enferrujam ou mancham);
Pisos:
Processamento de madeira
recuperada;
Construcdo de barcos;
Urnas funerdrias de madeira;
Placas de fixacdo em
estruturas;
Construcdes temporarias

e muito mais! Sdo infinitas

possibilidades.

CROSS-LAMINATED TIMBER (CLT) - PRODUGAO
COLADA E PRESSIONADO A VACUO

RECICLAGEM DA MADEIRA

Os pregos de madeira LIGNOLOC® misturam-se harmo-
niosamente na madeira mesmo apés o envelhecimento
da estrutura. Ndo ha necessidade de extracdo prévia a re-
ciclagem. Este beneficio no tempo torna a madeira a ser
reciclada ainda mais atraente.

REVESTIMENTOS DECORATIVOS DE MADEIRA

Por razbes estéticas, os painéis interiores de madeira sdo
na maioria das vezes fixados de forma invisivel. Com pre-
gos de madeira LIGNOLOC?, estes painéis agora também
podem ser montados de forma aparente.

MOVEIS DE MADEIRA

A madeira é um material vivo — LIGNOLOC® vive
junto com ela. Os pregos LIGNOLOC® de madeira
sdo ideais para uso na producdo de moveis
naturais, dando um toque agrada- vel a sua
aparéncia, tanto em ambientes internos quanto em
dreas externas cobertas.

PRODUGAO DE PALETES

Os paletes pregados com LIGNOLOC® protegem melhor as
mercadorias transportadas. Ndo ha cabecas de pregos sa-
lientes que possam causar arranhdes. No final de sua vida
(til, os paletes podem ser facilmente cortados e reciclados,
podendo seguir diretamente para um picador sem retirada
prévia de pregos



https://www.youtube.com/watch?v=4gFdRsFmPEg&ab_channel=BECK

Escada modular de CLT com Lignoloc
(fonte: https://www.linkedin.com/posts/woodbloc-

massivholzwand_holzbau-baubranche-zukunftgestalten-activity)

LCLT® UMA ALTERNATIVA AO
CLT CONVENCIONAL COLADO

Solucdo econdémica para situacdes
de menor exigéncia estrutural

Produza parede estrutural de
madeira macica pré-fabricados

Fabricacdo de escadas modulares

fixacdo de camadas extras no CLT e
GLULAM para aumentar o Tempo
Requerido de Resisténcia ao Fogo
(TRRF)

Ideal para locais em que a estética
do CLT é indispensdvel mas sua
adequacdo e economicamente
inviavel

Usual como elemento vertical de
divisdria (parede nao estrutural)

LIGNOLOC® NA PRODUCAO DE
PRODUTO ENGENHEIRADO DE
MADEIRA SEM USO DE RESINAS
SINTETICAS E PRENSAS INDUSTRIAIS!

MASSIVHOLZWAND - Parede de madeira macica, 100%

natural, sem cola (fonte : https://woodbloc.de/)

A facilidade de producdo com uma pregadeira +
conectores oferece alta produtividade e flexibilidade
para producdo in-loco ou industrializada.



https://www.linkedin.com/posts/woodbloc-massivholzwand_holzbau-baubranche-zukunftgestalten-activity-7324112196345446400--1IK?utm_source=share&utm_medium=member_desktop&rcm=ACoAADKDv4wBMI4lOlIYMxth4IPmqCMz_wM_ziw
https://www.linkedin.com/posts/woodbloc-massivholzwand_holzbau-baubranche-zukunftgestalten-activity-7324112196345446400--1IK?utm_source=share&utm_medium=member_desktop&rcm=ACoAADKDv4wBMI4lOlIYMxth4IPmqCMz_wM_ziw
https://woodbloc.de/

[3 LIGNOLOC

A BECK brand

O LIGNOLOC® ¢ uma alternativa que possui inimeras vantagens quando
comparado ao uso de cavilhas e pregos na construcdes de paredes e lajes
macicas de Madeira Engenheirada

SEM PRE-PERFURACAO

Os pregos de madeira
LIGNOLOC® sdo inseridos
pneumaticamente por pressdo
controlada das pinadoras .

Isso elimina completamente a necessidade de pré-perfuracdo
e colagem, usual na fixacdo das cavilhas em painéis DLT,
economizando tempo e dinheiro com produtividade.

.
DLT (fonte: https://www.thinkwood.com/mass-timber)
(Dowell Laminated Timber ou Madeira Lamelada Cavilhada)

USINAGEM

o LIGNOLOC® tambem é uma
alternativa na producdo do NLT

sem uso de pregos metalicos na

¥ conexdo entre lamelas.

Ao contrario dos fixadores de aco, as paredes podem ser
pos-processadas sem danificar as ferramentas de corte,
permitindo usinagens precisas sem imprevistos.

NLT (fonte: https://www.thinkwood.com/mass-timber)

(Nailed Laminated Timber ou Madeira Lamelada Pregada) IMPORTADO E COMERCIALIZADO POR

#S Nova

N mdeird

USO NA PRODUGAO INDUSTRIAL REDUCAO
DE TEMPO COM UNIFORMIDADE DE MATERIAL

Os beneficios ecoldgicos e funcionais dos pregos de madeira LIGNOLOC® também podem ser
utilizados industrialmente. LIGNOLOC® pode ser processado tanto com pregadores pneumaticos portateis LIGNOLOC®
quanto com CABECOTES LIGNOLOC® da FASCO® em sistemas automatizados com comandos numéricos.

CABECOTE FASCO® LIGNOLOC®*

Peso: 14kg 1 30.865 Ibs

Pressdo de operacdo: min. 7 - 8 bar 1100 - 120 psi

Velocidade de disparo:**  max. 4 disparos por segundo com
taxa de alimentacdo max. de 14 m/min

Sistema de gatilho: Disparo remoto pneumatico

Tipo de alimentacdo: Folha de pldstico 15° com 850 pregos
de madeira LIGNOLOC® e com

separador de correia integrado
* Sujeito a alteragdes sem aviso prévio

Technowood sdo marcas
olvedoras de sistemas de
om os produtos Lignoloc

Weinmann
europeias de:
alta produtivid:

Atualmente a conexdo com os
seguintes sistemas € possivel:

i . ;



3 FASCO

A BECK brand

Altura: 350 mm 113.78"
Largura: 130 mm | 5.12"
Comprimento: 359 mm [ 14.13"
Peso: 2.74 kg 1 604 Ibs
Pressao: 5.5 -8 bar | 80 - 120 psi
Sistema de atuacao: disparo unico, com

sistema de seguranca

Carregamento: Tira de papel ou plastico

Consumo de Ar/disparo: 173 L.10.061SCF

FASCO®

F54/F70 JOIST/ ANCHOR 34-60

PNEUMATICO A
@AS bE ALTO PESEMRPENHO

Capacidade de disparo: 30 pregadas/min

CARACTERISTICAS DA FERRAMENTA

e Ponta do equipamento e Sistema portatil de gas e Punho antiderrapante

com uma guia para recarregavel, operando em borracha,
assertividade nos sem compressor por confortavel, garantindo
pontos de ancoragem até 6 horas continuas um facil manuseio

com carga completa.

Ta e ‘Q‘(‘ﬁ( R TRk OS PREGOS ANKER SAO

;, ‘Y% 2 \3 ‘t'{\a 2 %\% 2 g‘;\- 2 COMPATIVEIS COM

BEEERYRNREREREREE R Y 3 @ B PREGADEIRAS DE OUTRAS

5 S S N e N U e N VR MARCAS MAS PRECISAM SER

R e A AL AR ANGULADAS EM 33° E SER

W E B R R EE R R . R .Y Y precaDORES DO TIPO
ANKER/JOIST HANGER

CONSULTARA
NOVA MADEIRA
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PREGOS ANKER \ '\‘\T‘i(ﬁ‘\“('i(‘\‘l(‘\‘(‘\‘y{(\'\‘\;\‘(‘gﬂﬁ(‘{{‘\
INCLINADO, GALVANIZADO 18 %% AN %
E REVESTIDO PARA \ e 3 ‘- R
ANCORAGEM ESTRUTURAL “ " 1 ‘ 1 "- " 1 " " “ 1 "‘1 1111 1
SEGURA E  DURAVEL X a0 WS 3 A 31 W ‘ N W\
Angulo de Fixagdo: S8 | v i L | ‘
Opcoes de Haste: Anelada e Espiralada
Tipo de Cabeca: Cabeca Avantajada de ancoragem IDEAL PARA F|XAC_;AO DE
Material: Standard Steel, Aco Inoxidavel 304 / Classe A2, HANGER E CONECTORES
Aco Inoxidavel 316 / Classe A4, METALICOS EM ESTRUTURAS
DE MADEIRA E WOOD FRAME
Acabamento: galvanizado eletrolitico ou galvanizado a quente.
Ponta do Prego: Ponta Diamantada A Capacidade
Tipo de agrupamento Tira Pldstica i) Diametro carregamento
DISPONIVEL ey
" 7 Ricorvak | <06 Aerie:

A Ao
Outras op¢des usuais na

PREGO 33° F54 JOIST/ ANCHOR 34-60

PARA ANCORAGEM, TRAVAMENTO
E FECHAMENTO DE PAREDES DE WF

Medidas disponiveis 25, 37,57, 75,100 mm

Hastes: Lisa, Anelada e Espiralada

Material: Standard Steel,

Aco Inoxidével 304 / Classe A2, ')")")"h

Aco Inoxidavel 316 / Classe A4,
Aco de Alto Carbono

SESSG— (L

galvanizado eletrolitico ou
aalvanizado a auente.

SOLUCOES INOVADORAS

DUPLEX NAIL FASCO@
e FIXADOR JDEAL PARA Atttk

TEMPORARIAS. JUALRLARLALRAARNANRNANRAN

AR RRRRRRRRRRRRRRRR RS

\\\\\\\\\\

\\\\\\\\\\\\\



A BECK brand

SCRAIL
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SCRAIL® - Solucao para Madeira

DISCUBRA SUA VERSATILIDADE.

Usual em Telhados; Deck e Barroteamento ; Paletes e embalagens ; Entrepiso de
madeira ; Revestimentos de fachada (sidings e ripados) ; Cercas ; Mobiliario

@ interno 2,8 mm

@ externo 3,2 mm

Para maior resisténcia de ancoragem.

-— I Im

[ -

e

=
a

- e Y X XY XYY XX YRR ERERNREERNES

Rosca fina

Ce

EN 14592

F60A CN15W-PS90 SCR

Peso

8.70 Ibs 1 3.95 kg

Pressao

70 —120 psi | 5 — 8 bar

Tipo de fixador

Bonina de pregos aramados 15°, Bobina de pregos com fita plastica 15°,
Bonina de SCRAIL® aramados 15°, Bobina de SCRAIL® com fita plastica 15°

A) Didmetro Pregos .099 — 150 polegada | 2,5 — 3,8 mm
SCRAIL®: | 113 —.150 polegada | 2,8 — 3,8 mm
B) Cabeca Pregos .216 — .279 polegada | 5,5 - 7,1 mm

C) Comprimento

13/4 —31/2 polegada | 45 — 90 mm

SCRAIL®: | 2—31/2 polegadal 50 — 90 mm

Capacidade Pregos 200 - 300
SCRAILe: | 200 -300

Aplicagoes [— | [ | O |
o i L bl

CARACTERISTICAS:

Disparo unico e atuacao por contato
Alimentacao de pregos totalmente pneumatica

Ajuste de profundidade sem necessidade de ferramentas

A

V

PREGOS SCRAIL®
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SCRAIL® - Solucao para Madeira

DISCUBRA SUA VERSATILIDADE.

Usual em Telhados; Deck e Barroteamento ; Paletes e embalagens ; Entrepiso de
madeira ; Revestimentos de fachada (sidings e ripados) ; Cercas ; Mobiliario

" PATENTEADO

SCRAIL® SPLITLESS

@ interno 2,8 mm | @ externo 3,2 mm @ Bl(/)_\,g/chl)l\ll\lg ESSQZ

@ interno 2,9 mm | @ externo 3,3 mm HighlyAdhesive

SCRAIL® de rosca fina com ponta anti-rachadura e
DIAMOND COATING para trabalhos com madeira sem trincas.

ER #406 #344

PATENTEADO

ES

SCRAIL® SUBLOC® PRO ®

. DIAMOND
@ interno 2.8 mm @ COATING c E
@ externo 3.2 mm HighlyAdhesive

EN 14592

Combinacdo de roscas duplas com o revestimento especial ASTM
DIAMOND COATING para contrapisos de madeira sem rangidos. F1667



SCRAIL® SPLITLESS

O SCRAIL® SPLITLESS foi desenvolvido especialmente para instalacao rapi- -
da de deques de alto padrdo. Tem uma ponta rombuda para minimizar a

trinca da madeira. Para diferentes requisitos de protecdo contra corrosao, o

SCRAIL® SPLITLESS esta disponivel em aco inoxidavel ou FasCoat®.

TITTTTIIIIINT e

Para instalacdo de deques com réguas de madeira
sdlida (otimizado para funcionar perfeitamente em
’i Iliii’l’llli varias espécies de madeira)

ACABAMENTOS:

Aco inox A2 (SS304) & A4 (SS316), FasCoat®

DIAMOND COATING:

O sistema patenteado DIAMOND COATING
aumenta significativamente a forca de ancoragem

TIPOS DE ALIMENTAGCAO DIAMOND
Pentes e bobinas plasticas SCRAIL®. Cohie

wosoecnve OCRAIL® SUBLOC® PRO

Allen ou Torx® PARA CONTRAPISOS DE MADEIRA SEM RANGIDOS

A rosca superior engata na placa de contrapiso

(OSB ou compensado) e a mantém em posicao, SCRAIL® SUBLOC® PRO permite a
mesmo quando a madeira da estrutura encolhe. instalacdo rdpida e descomplicada de
pisos e contra- pisos de madeira
A transicdo perfeita entre os tipos de rosca evita gracas a sua rosca especial que
que as placas do piso se movimentem e causem garante que 0s contrapisos
rangidos irritantes continuem a suportar as cargas,
ACABAMENTOS: mesmo anos depois, sem produzir

rangidos.

Polido, eletrogalvanizado, FasCoat®

\\\\\\\\\\\

O adesivo patenteado DIAMOND COATING aumenta@ [C)@LVIT?,\']\ICI;D

significativamente o poder de ancoragem Highly Adhesive

TIPOS DE ALIMENTADOR:

Pente de Plastico SCRAIL®, Bobina de arame
SCRAIL® e Bobina de corddo de pldstico SCRAIL®




SCRAIL® STEELTHREAD

PARA USO EM CONSTRL)C;AO DRYWALL
COM MONTANTES METALICOS

L

SCRAIL® Drywall

@ interno 2,8 mm
@ externo 3,2 mm

TIPO DE CHAVE:
Phillips®

PATENTEADO 28
TIPO DE ROSCA: :

SteelThread (patenteado)

Poder de ancoragem extremamente

alto em perfis de aco com espessura
de até 1,6 mm e perfis de aluminio de
TIPO DE ALIMENTACAO: &2 até 2,5 mm.

Bobina plastica 15°




SCRAIL® STEELTHREAD
STRUCTURAL

Solucao para Steel Framming estrutural

Fixacdo de Placas de madeira (OSB e Plywood) no fechamento de
frames e entrepisos de Steel Frame

O SCRAIL® STRUCTURAL se destaca nos usos onde é solicitado

sob gran- des tensdes de cisalhamento em unides de madeira com 3 @ interno 3,8 mm
madeira. Além dis- so, a rosca especial SteelThread com diametro 3 @ externo 4,2 mm
de 4,2 mm fornece um excel- ente poder de ancoragem. 2 ?5
:
:
TIPOS DE ALIMENTAGAO: :
Pentes plasticos 0° :
3
ACABAMENTOS:
Polido, eletrogalvanizado, FasCoat® c €
- EN 14566
APLICACOES: .
Producdo de embalagens de madeira, mdveis, - ASTM
cercas, construcao civil, barreiras sonoras. F1667

SUPORTA GRANDES ESFORCOS DE CISALHAMENTO
1




SCRAIL® STEELTHREAD GARANTE ALTA PRODUTIVIDADE

A rosca especial patenteada permite um excelente poder de fixacdo em perfis metdlicos
de 1,0 a 1,6 mm de espessura, bem como o posterior desaperto ou reajuste sem danificar
O material.

O SCRAIL® STEELTHREAD ¢ aplicado como uma pregadeira
pneumatica através de chapas de gesso acartonado, de OSB
ou compensado, para fixd-los em perfil um metalico.

Trés ranhuras longitudinais na rosca garantem um desloca-
mento controlado no perfil de chapa metdlica a medida em
que é introduzido.

A rosca fina especial ancora o SCRAIL® STEELTHREAD firme-
mente ao perfil de chapa metalica, proporcionando um gran-
de poder de ancoragem.

As saliéncias no orificio de entrada também garantem que o
SCRAIL® STEELTHREAD possa ser ajustado ou desatarraxa-
do.

Espessura da placa: Espessura do montante metalico:
10 — 25 mm Aco: 1.0 — 1.6 mm
(placa de gesso ou madeira)

2R e B
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SISTEMA SCRAIL®
| NVISIDECK®

SISTEMADEFIXACAOINVISIVELPARA DEQUES

RANHURADQOS
A MANEIRA RAPIDA DE EXECUTAR UM TERRACO
DE SONHO

Os sistemas de fixacdo cegos sdo indispensaveis na instalacdo de deques
modernos. Com o Sistema SCRAIL® INVISIDECK®, o deck pode ser instalado
sem nenhum aspecto visivel ou perceptivel e pode ser feito em um quinto do
tempo em comparacdo com os métodos tradicionais de fixacao por parafusos.

SCRAIL® INVISIDECK®

Os fixadores SCRAIL® (fornecidos em pentes plasticos de 33°) sdo aplicados
com a ferramenta SCRAIL® INVISIDECK®. O mecanismo de fixacdo cego mais
rapido e seguro para deques de madeira. 2,8/3,2 x 38 mm, rosca fina, cabecote
cruzado, FasCoat®, em Preto. Adequado para madeiras tratadas.

I RIRCIARCI TRCR TR RCW R

18 | SCRAIL® catdlogo



O sistema esta disponivel para aplicacdo
em substruturas tanto de madeira como
metdlicas.

FERRAMENTA DE INSTALAGAO INVISIDECK®

A ferramenta de instalacdo INVISIDECK® tem uma ponta especial cuja patente foi reque-
rida. Projetado para o clip INVISIDECK® |-CLP ou o clip TC-G (TC-150).

BENEFICIOS

Instalacdo pneumatica — até 5 vezes mais rdpida que os métodos convencionais de
aparafusamento.

Terragos elegantes sem danos na superficie do deque causados por fixadores.
Facilmente instalado e removido rapidamente, se necessario.

Adequado para as placas de deque ranhuradas mais comuns do mercado.

Também pode ser aplicado usando a fresa SCRAIL® INVISIDECK®, em madeiras sem
ranhuras, bem como em materiais compdsitos ou madeiras duras.

INVISIDECK® I-CLP CLIP

Grampo de aco inoxidavel de parede espessa para instalacao
cega em réguas de deck com ranhuras (25 mm ou mais grossas).

A fresa SCRAIL® INVISIDECK® permite preparar as réguas de
deque para processamento posterior com o SCRAIL® e o siste-
ma oculto INVISIDECK®.

1° Passo: Insira o clipe na 2° Passo: Fixe o clipe na viga 3° Passo: Encaixe a proxima
ranhura da régua de deque. ou no barrote com a ferramenta régua no clipe.
SCRAIL® INVISIDECK®,

Os passos 1 e 2 sdo executados em uma sé etapa com a ferramenta INVISIDECK®.

[3 SCRAIL
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SCRAIL ROOFLOC?® - Solucao para telhados

Fixacao de telhas metalicas trapezoidal e sanduiche

Ce

EN 14592

SCRAIL® ROOFLOC®
@ interno 3,8 mm ASTM
@ externo 4,2 mm F1667

Rosca SteelThread (rosca para metal) com arruela EPDM
resistente a radiacdo UV e de grande resisténcia a corrosao.

[3 SCRAIL

A BECK brand

DO NOT DRY FIRE




General construction

technique permit:

SCRAIL® ROOFLOC® &

DIBt: Z-14.4-818

PARA FIXACAO DE TELHAS METALICAS

O sistema SCRAIL® ROOFLOC® foi desenvolvido pela BECK para a instalacao telhas
metalicas trapezoidais em coberturas e fachadas de forma rapida e eficiente.

O aumento na produtividade é de cerca de 100% a mais. O SCRAIL® ROOFLOC® & aciona-
do pneumaticamente com a ferramenta de instalacdo SCRAIL® ROOFLOC® da FASCO® e
pode ser desaparafusado para trabalhos de remocao reparacao.

F58AC ROOFLOC-75

Peso 9.11bs 14,13 kg

Pressao 100 — 120 psi | 7 — 8 bar

Tipo de fixador | Pente plastico SCRAIL® ROOFLOC 0°,
SCRAIL® STRUCTURAL

A) Diametro 0.148 — 0.165 polegada | 3,8 — 4,2 mm >

B) Cabeca 0.400 polegada (C WRENCH: 1/4") | CL

10,1 mm (C WRENCH: 6,3 mm)

C) Comprimentq1 1/2 polegada & 2 1/2 polegada & 3 polegada | 37 mm &

T T Y Y YT Y Y YT YV
LLLLLLLLLLTLTT Ty

63 mm & 75 mm
30 SCRAIL® ROOFLOC

Capacidade

Aplicagoes SCRAIL

ROOFLOC

CARACTERISTICAS:

Ferramenta especial para fixacdo de telhas metdlicas
Funciona com SCRAIL® ROOFLOC® com e sem arruela EPDM
Carregador traseiro de facil recarregamento




CATALOGO DE
FITAS 24/25

m leega | eternitycomfort

Ventilacdo, impermeabilidade,
estanqueidade para estruturas
de madeira

. Fitas Acrilicas Especiais
Estanqueidade de juntas e encontro de painérs,
batentes e esquadlrias

BR

IMPORTADO E COMERCIALIZADO POR
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Fitas Acrilicas Adesivas

As fitas acrilicas da Riwega sao projetadas para atender as mais altas exigéncias de
vedacao e estanqueidade, especialmente para sistemas construtivos em madeira,

como telhados, wood frame, mass timber e sistemas hibridos. Fabricadas com
precisao e qualidade europeia, essas fitas estao em conformidade com normativas
internacionais, incluindo o Eurocode e a ASTM International, focadas em construgées
de madeira.

No contexto brasileiro, as fitas também atendem aos critérios da ABNT NBR
16936:2023 - Edificacoes em Light Wood Frame, oferecendo solucdes eficazes e
simplificadas para vedacao de juntas e quinas, internas ao frame estrutural. Esses
produtos proporcionam qualidade, durabilidade e alinhamento com as normas
técnicas vigentes, garantindo a confiabilidade das edificagoes.

Diferenciais Técnicos das Fitas |\ *Riwega

Fabricadas com as mais recentes tecnologias poliméricas de dispersao acrilica, as
fitas Riwega sao livres de compostos organicos volateis (VOCs) e substancias nocivas,
garantindo zero risco de contaminacao do ar interno das edificagoes.

Esses sistemas adesivos sao projetados para oferecer 6timos resultados de adesao
em diversos materiais de construcao, como membranas, madeira, tijolo, concreto e
metal. Além disso, asseguram durabilidade ao longo do tempo e desempenho
consistente durante toda a vida util da edificagcao, alinhando-se perfeitamente as
necessidades de compatibilidade dos sistemas construtivos em madeira.

» Resisténcia a Radiacao UV: Formuladas para suportar exposicao prolongada
ao sol, preservando a funcionalidade e aparéncia.

» Resisténcia Mecanica Superior: Suporte rigido em polipropileno que garante
estabilidade estrutural e durabilidade da vedacao.

e Facilidade de Aplicacao: Projetadas para instalacao rapida e eficaz, mesmo em
temperaturas extremas.

* Adesao Versatil: Alta compatibilidade com materiais como madeira, concreto,
tijolo, membranas respiraveis e metais.

o Estanqueidade Confiavel: Protege contra infiltracdes de ar e dgua,
contribuindo para a eficiéncia energética e o conforto ambiental.

E}leega ‘ eternitycomfort



Tape 1 PE

FITA ESPECIAL PARA
E ESTANQUEIDADE GERAL
Fita acrilica de um lado

e Fita acrilica de um lado
e A extrema fl?xibilidade

torna-a acilmente
adaptavel a qualquer
situacao de
assentamento

e Cola ~acr|'lifa de (ltima
geracao, alta aderencia,
sem solventes.

e Uso duplo, interno e
externp, . gragagl, a
superficie a prova d'agua

* resistente aos raios UV e
ao envelhecimento

Composition:

Q)

) Polietileno.

i

(2) Cola acrilica com reforco de PET. Revestimento de

w

(3 silicone na face nao colante

Codes and measures

Versdes ‘ Codigo ‘ dimensoes
Tape1PE | 02040160 |  60x25
Tape 1PE100X | 02040193 |  100x25
Tape 1PE150 | 02040194 |  150x25

Z}leega | eternitycomfort

caixas/Pallet
80
80
80

Usos:

20

anos de
garantia

Classification:

CH DE

SIA-Norm DIN 4108-7
180 DIN 4108-11

Technical data sheet
Glue

Glue carrier material
Reinforcing mesh
Protection liner

Solvents and emollients

Thickness DIN EN 1942

Sd value

Tear resistance with elasticity DIN EN 14410
Bond strength DIN 4108-11

Resistance to condensation

Resistance to aging

Initial adhesion (Tack)

Emissions EMICODE®

Working temperature

Temperature resistance
UV stability

Storage place

Storage period

polyacrylate-based disp.
LDPE film

YES

YES

NO

0,27 -0,29 mm
~12m

225 N/25 mm; 300 %
compliant

very high

very high

very high

EC1PLUS

+5°C/+30°C
lavorabile from -10°C
-30°C/ +100°C
24 months*
dry, protected from
UV rays, +18°C / +25°C
max. 24 months

Riwega ndo é responsavel pelo uso negligente e imprdprio de seus produtos



Tape Rapid

FITA SEM CONTRA FACE
PARA RAPIDA FIXACAO

o Fita acrilica de face tnica

* instalacdo rapida e simplificada
em uma fixacao devido a
auséncia do [iner

e Cola acrilica de ultima geracao,
alta aderéncia, sem solventes

* Dupla utilizagao, interna e
externa, gra%as a superficie
impermeave

* Minimiza o desperdicio no
canteiro de obras

Dimensoes
5 ; dimensoes . .
Versoes Codigo (m x mm) Rolos/caixa | caixas/Pallet
Tape Rapid 02040162 60x50 10 80
Technical data sheet
Glue polyacrylate-based disp.
2 Glue carrier material LDPE/PP film
- Reinforcing mesh YES
Protection liner NO
Solvents and emollients NO
- Thickness DIN EN 1942 0,23-0,27 mm
Composition:

Sd value ~40m
i1, LDPE/PP  (Polietileno de Baixa Densidade/Polipropilenoe PET) Tear resistance with elasticity DIN EN 14410 235 N/25 mm; 400 %
— - - liant
(2} Colaacrilica com reforgo de PET Bond strength DIN 4108-11 comp "’fm
) Resistance to condensation high
Features: Resistance to aging very high

Initial adhesion (Tack) very high

> - Emissions EMICODE® EC1PLUS

Working temperature +5°C/+30°C

Temperature resistance -30°C/ +120°C

il *
Classification: UV stability 24 months
. . st | dry, protected from
é 3 ) < > f% orage place UV rays, +18°C / +25°C
Onorm sm Norm DIN 4108-7 1
881102 e DIN 4108-11 Storage period max. 24 months

*with reference to the Central European climate
Riwega Srlis not responsible for negligent and improper use of its products

[}leega | eternitycomfort



FITA PARA USO INTERNO

o Fita acrilica de face tnica

* perfeito para selar qualquer
Interrupgao de camadas de
controle de vapor e superficies de
madeira

e Superficio de papel

e Dupla utilizagao, interna e
externa, gratias a superficie
impermeave

* Cola acrilica de ultima geracdo,
alta aderéncia, sem solventes

Tape 1 PAP

Composition:

G

\

Q)

i

) Paper with PE coating

2) Acrylic glue

w

} Silicone liner*

Features:

Classification:

O
N2

Onorm SIA-Norm DIN 4108-7
B8110-2 180 DIN 4108-11

Z}leega | eternitycomfort
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Dimensdes
Versdes Codigo (mensoes Rolos/caixa | caixas/Pallet
Tape 1 PAP 02040150 60x25 10 80
Tape 1 PAP X 02040151 30+30x25 10 80
Tape 1 PAP X3 02040152 30+15+15x25 10 80

Technical data sheet

P600600CO

Glue

Glue carrier material
Reinforcing mesh
Protection liner

Solvents and emollients

Thickness DIN EN 1942

Sd value

Tear resistance with elasticity DIN EN 14410
Bond strength DIN 4108-11

Resistance to condensation
Resistance to aging

Initial adhesion (Tack)
Working temperature
Temperature resistance

Storage place

Storage period

polyacrylate-based disp.
paper with PE coating
NO
YES
NO
0,32-0,34 mm
~5m
2150 N/25 mm; 3-5 %
compliant
very high
very high
very high
+5°C [/ +30°C
-30°C/ +100°C

dry, protected from
UV rays, +18°C / +25°C
max. 24 months

*variants with pre-cutted silicone liner: Tape 1 PAP X (30+30 mm) and Tape 1 PAP X3 (30+15+15 mm)
Riwega Srl is not responsible for negligent and improper use of its products



Tape Green

QUICK OVERVIEW: STRENGTHS E

The essence of sealing

o Fita acrilica de face tnica
e Melhor custo-beneficio

* perfeito para selar qualquer
interrupgao de camadas de
controle de vapor e superficies
de madeira

* Dupla utilizacao, interna e
externa, gra%as a superficie
impermeave

* Cola acrilica de ultima geracao,
alta aderéncia, sem solventes

Dimensoes
Versdes Codigo dimensoes Rolos/caixa  caixas/Pallet
Tape Green 02040161 50x25
Tape Green 60 | 020401616 60x25

Technical data sheet
Glue

Glue carrier material
Reinforcing mesh
Protection liner
Solvents and emollients

Thickness DIN EN 1942

Sd value

Tear resistance with elasticity DIN EN 14410
Bond strength DIN 4108-11

Resistance to condensation
Initial adhesion (Tack)
Emissions EMICODE®
Working temperature
Temperature resistance
UV stability

Storage place

Storage period

*with reference to the Central European climate
**on request also available in Industry version

pure polyacrylate
filmin PE
YES
YES
NO
~0,28 mm
~40m
>22 N/10 mm; 586 %
compliant
high
high
EC1PLUS
+5°C/+30°C
-40°C / +80°C
12 months*
dry, protected from
UV rays, +18°C [/ +25°C

max. 24 months

Riwega Srl is not responsible for negligent and improper use of its products

Composition:
Polietileno. (1)
Cola acrilica com reforgo de PET. (2)

Revestimento de silicone na face no colante (3)

Features:

Classification:

M
cH DE i
SIA-Norm DIN 4108-7 EC1

180 DIN 4108-11

pe

[}leega | eternitycomfort




Sil Butyl

ADESIVO VERSATIL LIVRE DE
TOLUENO NA COMPOSICAO

e Selante a base de
borracha butilica

e Indicado para colagem e
selagem de membranas e
telas de vapor

e Alta elasticidade, mesmo
em caso de movimentos
da estrutura

o Alta resisténcia aos
agentes atmosféricos e ao
envelhecimento

Cadigos e opcoes

Versao Code Volumetria (ml) | un/Pallet caixas/Pallet
Cartuxo 02040406 310 20 60
Tubo 02040407 600 20 _

Technical data sheet
Material butylic glue
Density EN 150 10563 ~1,65 g/cm3
Output cartridge ~10m
Output tube ~20m
Hardness (Shore A) EN 150 53505 ~15
Min. thickness per layer 6mm
Min. width per layer 10-15mm
Resistance to atmospheric agents stable
b Volumetric variation 10%
Cohesion time DIN 18545-B 1h
1 Viscosity DIN EN 27390 stable
Features: o Cleaning (fresh applied) with petrol / turpentine
Fire class EN 135011 E
DIN 4102 B2
@ g e @ @ Working temperature +5°C / +40°C
Operating temperature DIN 52455-4 -40°C/ +90°C
dry, protected from
Classification: Storage place UV rays, +15°C / +25°C
c € Storage period max. 12 months

EN 15651

E}leega | eternitycomfort



0 SELANTE ﬂ
ACRILICO
UNIVERSAL

e Selante copolimero a base
de ésteres de acido acrilico

e Indicado para colagem e
selagem de membranas e
telas de vapor

e Propriedades tixotropicas,
de enchimento e selagem

o Alta adesao a todas as
superficies, isento de
solventes

Cadigos e opcgoes

Versio Codigo Volumetria (ml) | un/Pallet caixas/Pallet
Cartuxo 02040400 310 20 60
Tubo 02040401 600 20 -

Technical data sheet

acrylic acid
Material ester-based copolymer
with additives
Density ~1,00 g/cm3
Output ~30/40¢g/m
" ion of ski da~ 30 min.
ormation of skin immediate adhesiveness
Drying time 1/7d
Viscosity mellow and thixotropic
Emissions EMICODE® very low
i -5°C/ +40°C
Working temperature recommended over +5°C
Operating temperature -30°C/ +80°C
Storage place dry, protected from
gep UV rays, +15°C / +25°C
Storage period max. 12 months

Riwega Srl is not responsible for negligent and improper use of its products

Dleega | eternitycomfort



NASTRATORA
e Aplicador de fita

e Remove “layer”
diretamente na
aplicacao

e Otimiza processo
de acabamento
em painéis de WF

ORiwega

\/Ergepearl



IMPORTADO E COMERCIALIZADO POR

+2,. nova SHERPA
% madeira

|: SHERPA E LIDER NO DESENVOLVIMENTO DE

TECNOLOGIA EM CONECTORES DE ALTO
DESEMPENHO PARA MADEIRA ENGENHEIRADA.

4

www.sherpa-connector.com

SISTEMA E

&

Project: Finansparken | Rhoto:"Jan Inge Haga




Conectores Padronizados para Vigas de Madeira
Disponivel nas dimensoes

(XS, S, M, L, XL e XXL)

ELEVE SEU NIVEL DE PRE-FABRICACAO

AGILIDADE NO CALCULO
ESTRUTURAL SIMPLIFICADO

SEGURANCA FORNECIDA POR CERTIFICACAO, CONFORMIDADE
NORMATIVA E MONITORAMENTO MINUCIOSO DA QUALIDADE NA
PRODUCAO DAS CONEXAO PADRONIZADOS

INSTALACAO RAPIDA, SEGURA E EFICIENTE

Os conectores SHERPA sao versateis e
adequados para uso em muitos campos
diferentes da construcao.

Desde trabalhar com pontos de encontro entre
Pilar-Viga, balancos, componentes de conexao

entre telhado-parede, até estruturas mistas com
ancoragem em aco ou concreto

FACILITANDO TODAS AS POSSIVEIS
CONEXOES HORIZONTAIS

SHERPA

R SHERPA-COMECTORES OCLILTOS HOD

Watch on 1B Youlubs

SHERPA




PEQUENA DIMENSAO

LINHA XS

XS5 XS 10 XS 15 XS 20
Modelo | Dimensao (mm) | Espessura (mm) éﬁiig’gg‘iﬂ;ﬂf Recl;i;Zdncc)jra do Cacpaarcgi:ezs;\al)de
XS5 30x50 12 50x 80 12 un., 4.5x50 5
XS 10 30x70 12 50 x 100 18 un., 4.5 x50 10
XS 15 30x90 12 50x120 21 un.,, 4.5 x50 15
XS 20 30x110 12 50x 140 25un., 4.5 x50 20
_ Parafusos SHERPA e equivalentes
vocé encontra nanovamadeira
LINHA S
‘-ﬂ.“ L q-l%“
p __".'“ s f‘“‘“ < ~
S5 S10 S15 S 20
Modelo | Dimensao (mm) Espessura (mm) i:iiggﬂ(nr;ig)e Reczir);aednodra do Cag:g:aziﬁ)de
S5 40 x 50 12 60 x 80 12 un., 4.5x50 5
S10 40x 70 12 60x100 18 un., 4.5 x 50 10
S15 40 x 90 12 60x120 21 un., 4.5x50 15
S20 40x 110 12 60 x 140 25un., 4.5x50 20

XS-S

SHERPA




MEDIA DIMENSAO LINHA M

M15 M 25

Modelo | Pimensdo Espessura AreaMinimade | AreaMinimade Fixador Capacidade
(mm) (mm) Fixacdo MB (mm?) | Fixacdo SB (mm?) | Recomendado | de Carga (kN)
M 15 60x90 14 65x120 80x120 16 un., 6.5 x 65 15
M 20 60x110 14 65x140 80x140 20 un., 6.5x 65 20
M 25 60x130 14 65x160 80 x160 23 un.,, 6.5x65 25
M 30 60 x 150 14 65x180 80x180 26 un., 6.5x 65 30
M 40 60x170 14 65x 200 80 x 200 30un., 6.5x65 40

e MB (Main Beam): Viga
principal, responsavel por
suportar a maior parte das
cargas estruturais.

* SB (Secondary Beam): Viga
secundaria, conectada a
principal, distribuindo as
cargas de forma
complementar.

Para fixacao do insert na SB (Viga Secundaria) é

. Vocé encontra opgées
indicado o uso de parafuso estrutural de rosca completa

SHERPA e equivalentes
na hovamadeira

M
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GRANDE DIMENSAO

LINHAL

L30 L40 L 50 L 60 L 80
Modelo Dimensao e (i) Ar.ea I\ill’nima de Parafusos Capacidade de
(mm) Fixacdo (mm?) Recomendados Carga (kN)

L 30 80 x 150 18 100 x 180 15 un., 8 x 100, total 30
L40 80x170 18 100x 200 18 un., 8 x 100, total 40
L50 80x 210 18 100 x 240 21 un., 8 x 100, total 50
L 60 80 x 250 18 100 x 280 25 un., 8 x 100, total 60
L 80 80 x 290 18 100 x 320 29 un., 8 x 100, total 80

PIIILTIII I PIIIIIIrIn frn

Parafusos SHERPA e equivalentes
vocé encontra nanoVamadeira

XL 190
Modelo Dimensao (mm) Espessura (mm) A"‘:riizgl\ggﬂ(n;;?)e Resjr:?(::zzsdos Cag:rc;:a(ts;)de
XL 55 120 x 250 20 160 x 280 18 un., 8 x 160 55
XL 70 120 x 290 20 160 x 320 21 un.,, 8x160 70
XL 80 120 x 330 20 160 x 360 24 un.,, 8 x160 80
XL 100 120 x 370 20 160 x 400 25un., 8 x160 100
XL 120 120 x 410 20 160 x 440 29 un., 8x160 120
XL 140 120 x 450 20 160 x 480 32un., 8x160 140
XL 170 120 x 490 20 160 x 520 36 un., 8x160 170
XL 190 120 x 530 20 160 x 560 40 un., 8 x 160 190
XL 250 120 x 610 20 160 x 640 48 un., 8 x 160 250

e Para conexdes de GRANDE DIMENSAO (L e XL) é indicado

o uso de parafusos estruturais de rosca completa

SHERPA

L-XL




com A novamadeira
VOCE RECEBE TODA A ORIENTACAO

_ NECESSARIA PARA A O USO CORRETO
DE CADA CONECTOR EM PROJETO.

PROJETOS ESTRUTURAIS EM MLC E
MASS TIMBER COM TECNOLOGIA
SHERPA Y VOCE ENCONTRA NA

=[ll=ll= sTaAMADE

ENGENHARIA PARA UM NOVO TEMPO

SERIE ESPECIAL CS PARA SISTEMAS HIBRIDOS

CONEXAO HIBRIDO CONCRETO-MADEIRA

Os furos devem ser perpendiculares ao plano de montagem e ter
profundidade suficiente. Observe as instrugdes de montagem da
conexao utilizada. Os seguintes furos passantes sdo necessarios
para parafusos chumbadores de concreto

(HECO MMS Disponiveis na NOVA MADEIRA)

NS, M. 7,9/154mm z.B.HECOMMS-F  7,5x60/5
I 11,0/21,0mm z.B.HECOMMS-F 10,0 x 80/15
XL....... 11,0/21,0mm z.B.HECOMMS-F 10,0 x 80/15
WL ooooooos 14,0/ 26,0 mm z.B. FISCHER FH II 12/15 SK

XXL..... 11,0/21,0 mm z.B.HECOMMS-F 10,0 x 80/15
CONEXAO HIBRIDO METAL-MADEIRA

Faca furos de acordo com as recomendagbes normativas locais
voltadas a estrutura metalica. Ao conectar a um componente de ago,
garanta espago suficiente para posicionar corretamente as porcas.

=g Os seguintes parafusos recomendados para essa conexao : SH ERPA®

ay Mo 7,9/154mmDIN79914.6/88SK M6
Loverveeeee 11,0/21,0 mm DIN 7991 4.6 /8.8SK M 10
XLo.... 11,0/21,0mmDIN 79914.6 /8.8SK M

N XxL...... 11,0/21,0 mmDIN 79914.6 /8.8SK M %8 (CONCRETE - STEEL)




Base de Pilar Padronizada

A Sherpa Power Base é uma conexao padronizada para
sistemas pilar-viga desenvolvida para estruturas de
madeira, como madeira lamelada colada (MLC),
madeira macica e madeira rolica.

Esse sistema simplificado une:

1. Base metalica suspensa: Uma estrutura roscada, ancorada
no piso ou pavimento, que oferece suporte e estabilidade.

2. Insert metalico no pilar de madeira: Instalada na base do
pilar, conecta-se a base metalica usando parafusos estruturais
inclinados.

3. Sistema de travamento seguro: Os parafusos estruturais em
angulo garantem uma transferéncia eficiente da carga,
proporcionando seguranca e estabilidade, mesmo em grandes
estruturas.

Componentes da Power Base

a8 ¢ [SHERPA --
\[\l/\ﬁ_‘/ BQWER BASE

$\ﬁ/ <

A Sherpa Power Base foi desenvolvida internamente em parceria com a Universidade Técnica de Graz.
Essa colaboracao permitiu criar um produto de alto desempenho, utilizando técnicas avangadas de engenharia
estrutural.

O projeto foi otimizado para:

. Cargas elevadas: Garantindo maxima resisténcia mecanica.
. Eficiéncia na instalagao: Design pensado para instalacdo pratica em obras.
. Versatilidade estrutural: Compativel com diferentes tipos de madeira, bitolas

quadradas, retangulares e rolicas

SHERQ



Disponivel nos modelos Ce F

Insert Fixo

Power Base F

0 modelo F é fixado por meio de um
anel flangeado com trés parafusos
Allen, criando uma conexao solida e
permanente.

Maior resisténcia e estabilidade

Desmontagem nao necessaria, mas

possivel.

Indicado para cargas elevadas e aplicagoes
em estruturas permanentes livres de
umidade

w,

N7

DISPONIVEL
NO BRASIL

Insert
Desmontavel

Power Base C

O modelo C utiliza um sistema de encaixe
conico roscado, permitindo que a placa
superior seja fixada com precisao,
desmontada e removida com facilidade.

Diferencial é a placa superior ser
facilmente desmontada mesmo com o pilar
instalado

modelo ideal para condicoes que exigem
manutencdo ou estruturas temporarias,
em que a desmontagem seja necessaria

Menor capacidade de carga, dada pela
menor espessura da base metalica

Disponivel nas alturas M, L e XL

a diferenca é a possibilidade

de regulagem de altura de

relacio ao chao e a
capacidade de carga .

versoes.

| suspensao do pilar em

Os fixadores recomendados
se mantem para as trés

Opcées Ajustedealtura  Parafusos estruturais  Dimensdo minima Pilar  P§metroRosca  Area da Base O B -
3 units, 8x 160 mm | 120x120/@ 120 mm approx
Power BaseM 90-130mm @96 mm | 100 x 160 mm 4 un. )
3units, 8x 180 mm | 140 x 140/ @ 140 mm un 125 kN
3 units, 8x160mm | 120x120/@ 120 mm approx.
Power BaseL 140-200 mm - @96 mm | 140x 140 mm 4un.
3 units, 8 x180 mm | 140x 140/ @ 140 mm 140 kN
3 units, 8x160mm  120x120/@ 120 mm .
Power Base Xl 200 - 300 mm . / @96 mm | 140 x 140 mm 4un. approx
3 units, 8x180 mm | 140 x 140/ @ 140 mm 140 kN

SHERPA




Versao C

Tamanho L (Grande)

Altura Ajustavel: 140 - 200 mm

Dimensoes da Base do Insert: 12 x 140 x 140 mm

Fixador Recomendado: 3 un, parafusos 8 x 160 mm

Dimensao minima do pilar> 120 x 120 mm >
Alternativa de fixador: 3un. parafusos 8 x 180mm

apenas em pecas > 140 x 140 mm

Ferramentas Necessarias:
Chave de boca 32 mm (ajuste altura) e 55 mm (porca de uniao)

L )

. : - DI 20 Mini
Modelo Capacidade Dlmensoeg do Chumbadores Recomendado imensao ‘lmma da
de Carga Insert do Pilar Madeira
L130 129 kN @ 96 mm 4 un. parafuro @ 15 mm 120x120/ @ 120 mm
(recomendacgao minima de 100 mm)
L140 138 kN @106 mm 4 un. para furo @15 mm 120x120/ @ 120 mm
(recomendacao minima de 100 mm)

Tamanho XL (Extra Grande)

) Altura Ajustavel: 200 - 300 mm

Dimensoes da Base do Insert: 12 x 140 x 140 mm

Fixador Recomendado: 3 un, parafusos 8 x 160 mm
Dimensao minima do pilar> 120 x 120 mm

Alternativa de fixador: 3un. parafusos 8 x 180mm

apenas em pecas > 140 x 140 mm

Ferramentas Necessarias:
Chave de boca 32 mm (ajuste altura) e 55 mm (porca de uniao)

. : - DI 20 Mini
Modelo Capacidad Dlmensoe§ do Chumbadores Recomendado imensao .lnlma da
e de Carga | Insert do Pilar Madeira
XL120 | 120kN @ 96 mm 4 un. para furo @ 15 mm 120x 120/ @ 120 mm
(recomendacdo minima de 100 mm)
XL140 | 138kN @106 mm 4 un. para furo @ 15 mm 120x 120/ @ 120 mm
(recomendagao minima de 200 mm)

SHERPA




Versao F

Power Base F (Tamanhos M, L, XL)

£
DISPONIVEL A\ h
NO BRASIL -

\-i

- L 8
4 )
& - -
- 7 .
™ fiﬂ o A,.::/
P’ -
Fixador Recomendado:
PIIIIIIIIIY: PP 3 un, parafusos 8 x 160 mm
Dimensao minima do pilar: 120 x 120 mm
Altura Ajustavel Capacidade de Dimensao da Placa Dimensao Minima da
Modelo .
(mm) Carga Base (mm) Madeira (mm)
M125F 90 - 130 125 kN 12 x 100 x 160 120x120/@ 120
L125F 150 - 200 125 kN 12 x 140 x 160 120x120/@ 120
XL 95 F 200 - 300 95 kN 12 x 100 x 160 120x 120/ @120
Dimensoes do Insert do Pilar: Revestimento:
@96 mm Zinco-Niquel
Ferramentas Necessarias:
Dimensoes da Base do Insert: Chave de boca 26 mm
12 x 140 x 140 mm (ajuste altura e aperto)

Alternativa de fixador:
3un. parafusos 8 x 180mm
apenas em pecas > 140 x 140 mm

)nmn;w B PR BEY I R
B e C L2222 17

Yoy HRo T BB
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SHERPA
CLT CONNECTOR

SHERPA Regufoam
Soundproof bearings

Compriband possible

ETA-18/0083

APLICACOES
PAREDE - PAREDE PAVIMENTO - PAREDE LAJE - LAJE

CQM A
noVamadeira
VOCE RECEBE TODA A

ORIENTACAO NECESSARIA
PARA A O USO CORRETO DE
CADA CONECTOREM
PROJETO.




SHERPA
CLT CONNECTOR

_ CIggCONNECTOR

Watch on D0 YouTube

O conector SHERPA CLT € um elemento de acoplamento para juntas angulares, juntas em T
e juntas longitudinais, conexfes de parede a teto, bem como juntas entre painéis de
teto/pavimento.

Otimizado para elementos de madeira laminada cruzada de trés e cinco camadas, 0 conector
SHERPA CLT pode ser montado nivelado em madeira maciga ou madeira lamelada colada
(MLC) e madeira lamelada colada cruzada (CLT )

A ideia é realizar o acoplamento na fase de pré-fabricacédo, permitindo a entrega pronta para
instalacé@o no local da obra.

O conector CLT deve ser fresado nivelado em CLT ou MLC

GEOMETRIA

CLT connector

Dimensao (AxBxC) 18 x 40 x 110 mm

8 pcs. 8,0 x 100 /120 / 140 mm

Parafuso Ideal
2 pcs. 6,5 x 65 mm

Fresamento: 18 mm em madeira maci¢a ou CLT

A capacidade de carga de acordo com a ETA sé pode
ser garantida ao usar parafusos especiais SHERPA




Representacao no Brasil
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MTG - MANUAL
TIMBER GRADER




MOE = é a principal
propriedade mecanica
avaliada que estima a
resistencia estrutural
da madeira, o modulo
de elasticidade Indica
O quao resistente a
madeira € a dobrar ou
deformar guando uma
forca é aplicada.

Manual
Grader

O QUEE O MTG?

€ um equipamento portatil de classificagao
mecanica nao destrutiva da madeira.

Simplifica o controle de qualidade da
madeira para aplicacdes como madeira
engenheirada (MLC e CLT), WoodFrame e
elementos estruturais na construcao civil.

Garante a classificacao segura e precisa das
propriedades mecanicas das pecas de
madeira sem danifica-las, assegurando os
padrdes exigidos pela norma brasileira NBR
7190-2.

COMO FUNCIONA?

1. Configurac¢ao Inicial:

Insere-se dacdlos do lote mensurado,
como especie, dimensao das pec¢as
e teor de umidade.

2. Processo de Medicao:

Um estimulo de impacto mecanico
e aplicado a madeira.

A vibracao natural da peca é
analisada em segundos, utilizando
um sistema.preeciso gue
correlaciona equacoes diferenciais
que calculam.eo MOE de cada peca.

3. Relatorios e Controle:

Os resultados sao exportados para
relatorios detalhados em planilhas,
constando os valores mensurados
individualmente, permitindo o uso
de filtros para maior controle e
rastreabilidade na producao:
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PRA QUEME O MTG?

O Timber Grader MTG é uma ferramenta essencial para a industrializacao
confiavel da madeira, um material naturalmente variavel.

Sua aquisicao é indicado para
o Serrarias e Madeireiras: para venda de madeira classificada

o Construtores e carpinteiros: para empresas gue beneficiam e
montam estruturas em madeira diretamente nas obras, focado
na escolha das melhores pecas.

o Fabricantes de Madeira Engenheirada: indispensavel para
conformidade na producao de produtos  estruturais
industrializados, como os grandes elementos em Mass Timber
(GluLam e CLT) e paredes de WoodFrame.

s grdd




O “SET” MTG INCLUI

e Dispositivo MTG, com bateria e microprocessadQu
Software “Timber Grader” para contyiERNele
BResitivo e geracao de relatorios em L GHleide]el
YeleRea|ioracao em acrilico.
| Stena Bluetootlgi

W O

T
O QJ
O —

=z O
O
i)
-

O)
®

Compatibilidade para medicoes automatizadas e integradas
com sistemas como mtgBATCH e mtgEscan, para controlg
umidade e peso ¢




QUAIS AS POSSIBILIDADES
DE USO DO MTG?

Agregar valor as Madeiras de Reflorestamento com classifica¢ao:

Ideal para o controle de qualidade em espécies como pinus e
eucalipto, complementando a classificacao visual e atendendo as
recomendacdes da NBR 7190-2 para estimar corretamente as
propriedades mecanicas estruturais de cada peca de madeira
proveniente de florestas plantadas.

Caracterizacao de Madeiras Nativas:

Apesar de contar com um catalogo majoritariamente de espécies
estrangeiras, o MTG permite ajustes para inclusao de madeiras
nativas brasileiras, com medicdes baseadas em vibracao
longitudinal e valores mecanicos ja caracterizados na literatura.

Controle de Qualidade na fabricacao de produtos engenheirados
em Madeira (Wood Frame, MLC e CLT)

Classificacdo de pecas estruturais, identificando aguelas com maior
resisténcia e removendo defeitos ocultos que escapam a
classificacao visual.




madeira

PARCEIRA NO FORNECIMENTO
DE INSUMOS E FIXADORES

A primeira empresa nacional
especializada em CONECTORES
METALICOS



COMPROMISSO COM PRAZO, QUALIDADE E
DOCUMENTACAO

A Ecolig, tem os melhores prazos de
entrega do mercado. Isso s € possivel
gracas a Nnossa equipe =Yeoll e
especializada e experientes, alem do
NOSsSoO corte a laser proprio, qgque
garante eficiéncia e precisao Nna
fabricacao.

com essa estrutura completa,
conseguimos produzir conectores
personalizados, com alta qgualidade e
total compromisso com O cronograma
dos Nnossos clientes.

NOs entregamos mais do que
conectores Mmetalicos: Slgldg=TeF-1gglels
solucdes seguras, com gualidade

certificada e compromisso real com o
sucesso do seu projreto.



MATERIAIS E ACABAMENTOS DE ALTA
QUALIDADE

Todas as nossas pecas sao fabricadas
com aco carbono ou aco inoxidavel
(INOX], de acordo com a necessidade
tecnica e o projeto do cliente.
Trabalhamos com Mmateriais de
procedeéencia garantida e seguimos
rigorosos padrodoes de qualidade.
Oferecemos uma variedade de acabamentos
industriais, qgue garantem durabilidade,
resisténcia a corrosao e excelente
acabamento estetico:

- Galvanizacao a fogo

- Galvanizacao eletrolitica

- Galvanizacé&ao a frio

- Pintura industrial

- Qutros tratamentos sob consulta

Cada detalhe e pensado para gue Nnossos
conectores atendarm nao apenas aos
requisitos tecnicos, as tambem aos
padroes mais exige S de desempenho
e estetica.




Conheca nossos PRODUTOS

CONEXAO T LISA

APLICAGAO
Ligacao oculta para vigas madeira-madeira
ou Madeira-concreto, adequada para

pequenas e Jgrandes estruturas. Pode ser

utilizada em areas abertas e ambientes
agressivos.

CONEXAO T PERFURADA

APLICAGAO

Ligacao oculta para vigas madeira-madeira ou
Madeira-concreto, adeguada para peqguenas e
grandes estruturas. Pode ser utilizada em

areas abertas e ambientes agressivos.
Conexao



CONEXAO T COM DOBRADIGCA

APLICAGAO

Ligacao oculta para vigas madeira-madeira ou
MmMadeira-concreto, adeqguada para peguenas e
grandes estruturas. Pode ser utilizada em areas
abertas e ambientes agressivos.

LIGAGOES DE ENGATE

APLICAGAO
Ligacao oculta para pilares madeira-concreto,
adeqguada para peqguenas e grandes

estruturas. Pode ser utilizada em areas
abertas e ambientes agressivos



BASE PARA PILARES

APLICAGAO
Ligacao oculta para pilares Mmadeira-
concreto, adequada para pequenas e

grandes estruturas. Pode ser utilizada em
areas abertas e ambientes agressivos.

CHAPAS BIDIMENSIONAIS

APLICACAO

Ligacao oculta para vigas madeira-nmadeira ou
Madeira-concreto, adeqguada para peqguenas e
grandes estruturas. Pode ser utilizada em

areas abertas e ambientes agressivos.
cConexao



ANGULARES

APLICAGAO

Ligacao para vigas, paineis e pisos. Madeira-
Madeira ou madeira-concreto, adequada
para pequenas e grandes estruturas. Pode

ser utilizada em areas abertas e ambientes
agressivos.

e

TIRANTES

7~

APLICAGCAO

Contraventamento de estruturas Madeira-
Madeira ou mMmadeira-concreto, adequada para
peguenas € Jgrandes estruturas. Pode ser

utilizada em areas apbertas e ambientes
agressivos



CONECTORES ESPECIAIS

APLICAGAO

Aplicacoes diversas Madeira-rmadeira ou
Madeira-concreto, adeqguada para peguenas e
grandes estruturas. Pode ser ultilizada em areas
abertas e ambientes agressivos.

VIGA W, H, I OU ESPECIAL

APLICAGAO
Aplicacdes diversas Vigas e Pilares estruturais,
adeqguada para peguenas S grandes

estruturas. Pode ser utilizada em areas abertas
e ambientes agressivos



- VIGA W, H, I OU ESPECIAL (COM CONECTORES
SOLDADOS

APLICAGAO

Aplicacdes diversas Vigas e Pilares estruturais,
adequada para pequenas e grandes
estruturas. Pode ser uJtilizada em areas
abertas e ambientes agressivo



PILAR METALICO TUBO QUADRADO

APLICAGAO

Aplicacdes diversas

¥§gragtummais, Pilaadsqgquada para
pequenas e grandes
estruturas. Pode ser utilizada

em areas abertas e ambientes
agressivos

PILAR METALICO TUBO REDONDO

APLICAGCAO

Aplicacdes diversas
ggfagtumis, Pilaadsquada para

peqguenas e grandes
estruturas. Pode ser uJtilizada
em areas abertas e ambientes
agressivos

PILAR METALICO VIGA W, H, I OU
ESPECIAL

APLICAGAO

Aplicacdes diversas
ggragtummais,Pilares

adequada para peqguenas e
grandes estruturas. Pode ser
utilizada

em areas abertas e ambientes
agressivos



Solicite seu orcamento com base em
desenho técnico, fabricamos solucoes
personalizadas para seu projeto

S, nova

A’L madeira

PARCEIRA NO FORNECIMENTO
DE INSUMOS E FIXADORES

ECOLIG

WOOD CONECT

Fabricantes de inserts
Mmetalicos estruturais



